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Широкий выбор инструмента в одном месте
Всегда в наличии на складе стандартные размеры и позиции. Тебе больше не нужно 
инвестировать в свой склад. Широкий ассортимент и быстрая доставка, наши главные 
преимущества. 

Доступ к заказам, ценам и проверке наличия на складе 24/7
В независимости от места и времени, все что тебе нужно для проверки наличия, цены 
либо создания заказа, всего лишь доступ к интернету.

Управляй заказами, оплатами и счетами
Упрощённая и автоматизированная работа отдела заказов. Легкий доступ к истории 
заказов, счетам и актуальным акциям.

Твой персональный кабинет в B2B
С центром заказов и полезной информации

простая и понятная в 
управлении система

быстрая система 
поиска продуктов

простая система 
заказа

просмотр наличия на 
складе

доступ к актуальным 
акциям и скидкам

доступ к счетам и 
платежкам

система мониторинга 
заказов

доступ к истории 
заказов и счетам

www.ita.tools
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ITA TOOLS это Польская компания, производитель профессионального режущего инструмента,
расположенная в Кракове, складом в Величке, производством и сервисом в индустриальной зоне - Мелец. 
ITA TOOLS это команда из более 120 профессионалов. Мы предлагаем широкий выбор инструментов 
для деревообрабатывающей промышленности, мебельного производства и обработки композитных 
материалов.

Ассортимент продукции включает в себя:
• Монолитные спиральные фрезы
• Алмазные фрезы и насадные головки
• Присадочные сверла
• Дисковые пилы
• Насадные строгальные головки
• Сменные ножи
• Патроны и аксессуары к ЧПУ
• А также другие промышленные инструменты

Наша компания соответствует стандартам ISO что подкреплено следующими сертификатами:
• PN-EN ISO 9001:2009 – Система управления качеством
• PN-EN ISO 14001:2005 – Экологический менеджмент
• PN-EN ISO 18001:2004 – Менеджмент охраны труда
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ITA TOOLS
О нас

СЕРВИСНЫЙ 
ЦЕНТР И 

ПРОИЗВОДСТВО

СКЛАД

ГЛАВНЫЙ 
ОФИС

МЕЛЕЦ

ВЕЛИЧКА

КРАКОВ



Склад
Почему лучше остальных?
• Промышленные инструменты доступные на 
   складе!
• Система B2B для создания заказов, доступная 
    24/7
• Быстрая доставка благодаря географическому 
    расположению
• Производство по индивидуальному заказу. 
•  Команда профессионалов для которых не
   существует невыполнимых задач.

Сервисный центр
Полный спектр услуг! 
• Заточка, регенерация, нанесение покрытий
• Современный машинный парк, 
    укомплектованый станками Walter®, Vollmer®
    а также DMG MORI® 
• Сертифицированные профессионалы 
    работающие в три смены, 24 часа, 7 дней в 
    неделю!
• Европейские стандарты качества

> 120
Свыше 120 

работников

50 000
≈50,000 продуктов в 

предложении

>10
Более 10 лет

на рынке

5www.ita.tools

24/7h
Производство

и сервис
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Лазерная абляция имеет много преимуществ по 
сравнению с более традиционными методами 
заточки, среди которых:

• Инструмент не перегревается при заточке
• Высочайшая точность, особенно для обработки профиля 
    режущей кромки PCD, благодаря лазеру мы можем заточить 
    поверхность под любым углом
• Возможность заточки стружколома
• После лазерной абляции режущее лезвие более острые,
   за счет прецизионной фокусировки лазера на режущей кромке
• Лазер режет связующее вещество, а также саму 
   кристаллическую решётку алмаза
• Более простая обработки крупно гранульной PCD плитки
• Увеличивает строк службы инструмента
• Технология абсолютно безопасная для экологии

Компания ITA TOOLS является лидером в заточке PCD инструмента методом лазерной 
абляции.

Лазерная абляция работает путем фокусировки лазера на режущую кромку инструмента для удаления 
излишнего материала, который находится на ее поверхности. Количество удаляемого вещества зависит от 
интенсивности, длины импульса, длины волны лазера, а также от самого материала. Лазер удаляет область 
на которую он направлен, разрушая химические связи внутри кристалличной решётки. Лазерная абляция 
- самый эффективный, надежный и экономичный метод заточки инструмента.

Заточка лазером

Производство и сервис
PCD и HM инструменты
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Мы заботимся о вашем инструменте
в три смены, 24 часа, 7 дней в неделю!
• Инструмент регистрируется в базе данных на каждом этапе обслуживания 
• Ультразвуковая или пескоструйная обработка в зависимости от инструмента, обеспечивая наилучшее
    качество очистки инструмента
• Контрольные замеры до и после сервиса, на станках WALTER, Heliset и Zoller

Измерения после заточки с точностью до 0,01 мм - проверка диаметра до и после 
заточки!
• Высочайшее качество пайки, с помощью установки индукционного нагрева CEIA
• Процесс заточки проводится на современных станках с ЧПУ WALTER а также VOLLMER!
• Высокое качество шлифовки благодаря станкам WALTER с ЧПУ

Уникальную технологию лазерной абляции обеспечивает DMG MORI.
• Динамическая балансировка с допуском G2.5

Измерение Регенерация Заточка Контроль качества
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Сохранение вашего времени
DPM сканер поможет вам идентифицировать инструмент 
и получить доступ к информации о сервисных операциях. 
Получение данной информации займет всего несколько 
секунд

Гибкость!
Детальное отображение
структуры компании

Комплексность
Система позволяющая на проверку 
наличия товара на складе, быстрое
и удобное создание заказа,
контроль степени реализации 
сервисных услуг каждого 
инструмента индивидуально и 
многое другое.

Экономичность
Открытая и понятная система 
просмотра товаров доступных 
на нашем складе. Позволяющая 
избежать простоев вашему 
производству

Простота!
Понятный интерфейс позволяющий
на интуитивное управление даже
для не опытных пользователей ПК

Мобильность!
Доступ с любого устройства с вэб браузером

TOOLCLOUD - новая технология
управления инструментом
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Toolcloud разработана в 
соответствии с INDUSTRY 4.0

Принципы работы
С нами вы получаете доступ к системе управления инструментами, которая помогает
получить полный контроль над вашим производством. Одна система, открывающая
неограниченные возможности.

Система связанная с платформой B2B. Доступная возможность проверки параметров инструмента, 
получение информации о возможности последующих заточек и быстрому переходу к новым заказам.



АЛМАЗНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Алмазные концевые фрезы Z1, серии DT1

DT1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Одна цельная алмазная плитка
 • Корпус из карбида вольфрама HM твердостью 93,8 HRA
 • Высота алмазной плитки 2,5 мм
 • Заточка режущих кромок лазером
 • Возможность перезаточки (3 раза)
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

RH

D
mm

l
mm

S
mm Z α КОРПУС АРТИКУЛ

4 12 6 1 0 HM DT1.04.012.06.0MR

5 8 10 1 Neg. HM DT1.05.008.10.0MR

5 20 8 1 Neg. HM DT1.05.020.08.0MR

6 12 8 1 Neg. HM DT1.06.012.08.0MR

6 20 6 1 Neg. HM DT1.06.020.06.0MR

6 22 12 1 Neg. HM DT1.06.022.12.0MR

8 15 10 1 Neg. HM DT1.08.015.10.0MR

8 23 12 1 Neg. HM DT1.08.023.12.0MR

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на всех типах станков с ЧПУ, для раскроя и 
сращивания дерево походных материалов и композитов.

Z1

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.

15

10

5

3020100

Ск
ор
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ть

 п
од
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и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

LASER
ABLATION

D

I

S

Больше размеров доступны по запросу

Заточка режущих
кромок лазером

HM
BODY
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

HM
BODY

DT2

Алмазные концевые фрезы Z2, серии DT2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Две цельные алмазные плитки
 • Корпус из карбида вольфрама HM твердостью 93,8 HRA
 • Высота алмазной плитки 3 мм
 • Заточка режущих кромок лазером
 • Возможность перезаточки (3-4 раза)
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выполнения операций фрезерования по краю (торцу) деталей 
из твёрдого дерева, ДСП, OSB, МДФ и ламината на обрабатывающих 
центрах и станках с ЧПУ.

D

I

S

D
mm

l
mm

S
mm Z α КОРПУС АРТИКУЛ

6 10 12 2 Neg. HM DT2.06.010.12.0MR

8 15 10 2 Neg. HM DT2.08.015.10.0MR

10 10 12 2 Neg. HM DT2.10.010.12.0MR

10 22 12 2 Neg. HM DT2.10.022.12.0MR

10 15 8 2 Neg. HM DT2.10.015.08.0MR

10 15 10 2 Neg. HM DT2.10.015.10.0MR

12 15 12 2 Neg. HM DT2.12.015.12.0MR

12 20 12 2 Neg. HM DT2.12.020.12.0MR

16 35 20 2+1 Neg. STAL DT2.16.035.20.1SR

15

10

5

35 40 45302520151050

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.

Z1+1
LASER

ABLATION

Z2+1 RH

Больше размеров доступны по запросу

Заточка режущих
кромок лазером
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

DTS Z2+1

Алмазные концевые фрезы Z2+1, серии DTS

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Две цельные алмазные плитки 
 • Корпус Densimet
 • Высота алмазной плитки 2-4 мм
 • Заточка режущих кромок лазером
 • Возможность перезаточки (3-4 раза)
 • Заточка режущих кромок лазером
 • Алмазные плитки расположены под положительным 

и отрицательным углом
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

RH

ПРИМИНЕНИЕ:
Для раскроя, прорезки каналов на ламинированных и 
неламинированных плитах ДСП, HPL, MDF, HDF, фанере.

ПРЕИМУЩЕСТВА:
Высокая скорость подачи, идеальный выброс стружки, превосходное 
качество обработки, тихая работа. Не оставляет полос на 
обрабатываемом материале (MDF,HPL).

40
35
30
25
20
15
10

5
0

40 45 5035302520151050

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.

D
mm

I
mm

S
mm Z α КОРПУС АРТИКУЛ

8 12 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.08.012.12.0DR

8 15 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.08.015.12.0DR

8 20 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.08.020.12.0DR

12 15 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.12.015.12.0DR

12 20 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.12.020.12.0DR

12 25 12 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.12.025.12.0DR

16 33 16 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.16.033.16.0MR

20 25 20 2+1 Pos.-Neg. Densimet DTS.20.025.20.0SR

Z2+1

S

D

I

Больше размеров доступны по запросу

*Pos.-Neg. - положительный и отрицательный угол

LASER
ABLATION
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

INOX
BODY

Алмазные концевые фрезы Z1+1, серия DTA ECO

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Одна алмазная плитка, поделена и равномерно распределена по 

корпусу
 • Корпус из нержавеющей стали > 32 HRC или монолит HM
 • Класс допуска хвостовика h6
 • Шероховатость поверхности хвостовика Ra ≤0,3 мкм
 • Динамическая балансировка класса G2.5
 • Высота алмазной плитки 2,5 мм
 • Возможность перезаточки (2-3 раза)
 • Аксиальный угол уложения плиток
 • HM плитка для выполнения операции сверления
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для соединения, шпунтовки, обработки канавок, копирования и 
разделения плит материала, панели ДСП с ламинарией или без.

LH

КОРПУС МОНОЛИТ HM

D
mm

I
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

8 27 8 1+1 DTA.08.027.08.0MR DTA.08.027.08.0ML

8 36 8 1+1 DTA.08.036.08.0MR DTA.08.036.08.0ML

20

15

10

5

0

40 50 60302520151050

Ск
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Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.

Z1+1

S

D

I

DTA Z1+1

Динамическая 
балансировка 
класса G2.5

Класс допуска 
хвостовика h6

Шероховатость 
поверхности 
хвостовика Ra ≤0,3 
мкм
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

СТАЛЬНОЙ КОРПУС

D
mm

I
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

10 25 12 1+1 DTA.10.025.12.0SR DTA.10.025.12.0SL

10 35 12 1+1 DTA.10.035.12.0SR DTA.10.035.12.0SL

12 25 12 1+1 DTA.12.025.12.0SR DTA.12.025.12.0SL

12 35 12 1+1 DTA.12.035.12.0SR DTA.12.035.12.0SL

12 45 12 1+1 DTA.12.045.12.0SR      DTA.12.045.12.0SL      

16 25 16 1+1 DTA.16.025.16.0SR     DTA.16.025.16.0SL     

16 35 16 1+1 DTA.16.036.16.0SR     DTA.16.036.16.0SL     

16 45 16 1+1 DTA.16.045.16.0SR      DTA.16.045.16.0SL      

16 55 20 1+1 DTA.16.055.20.0SR DTA.16.055.20.0SL

18 25 20 1+1 DTA.18.025.20.0SR         DTA.18.025.20.0SL         

18 35 20 1+1 DTA.18.035.20.0SR       DTA.18.035.20.0SL       

18 45 20 1+1 DTA.18.045.20.0SR         DTA.18.045.20.0SL         

18 45 25 1+1 DTA.18.045.25.0SR        DTA.18.045.25.0SL

20 25 20 1+1 DTA.20.025.20.0SR       DTA.20.025.20.0SL       

20 34 20 1+1 DTA.20.035.20.0SR       DTA.20.035.20.0SL       

20 45 20 1+1 DTA.20.045.20.0SR      DTA.20.045.20.0SL      

20 55 20 1+1 DTA.20.055.20.0SR         DTA.20.055.20.0SL

20 65 20 1+1 DTA.20.065.20.0SR        DTA.20.065.20.0SL        

20 80 20 1+1 DTA.20.080.20.0SR        DTA.20.080.20.0SL        

Алмазные концевые фрезы Z1+1, серия DTA ECO

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

INOX
BODY

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Две алмазные плитки разделенные и распределены по корпусу 

фреза
 • Корпус изготовлен из нержавеющей стали  > 32 HRC
 • Класс допуска хвостовика h6
 • Шероховатость поверхности хвостовика Ra ≤0,3 мкм
 • Динамическая балансировка класса G2.5
 • Высота алмазной плитки 2,5 мм
 • Возможность перезаточки (2-3 раза)
 • HM плитка для выполнения операции сверления
 • Аксиальный угол уложения плиток
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

RH

ПРИМИНЕНИЕ:
Для раскроя, соединения, шпунтовки, обработки канавок и 
копирования плит материала, панели ДСП с ламинарией или без.

LHZ2+1
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Глубина обработки (мм)

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.

S

D

I

Алмазные концевые фрезы Z2+1, серия DTN
- ECO NESTING

DTN Z2+1

Динамическая 
балансировка 
класса G2.5

Класс допуска 
хвостовика h6

Шероховатость 
поверхности 
хвостовика Ra ≤0,3 
мкм
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

D
mm

I
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

12 25 12 2+1 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.0SL

12 25 16 2+1 DTN.12.025.16.0SR DTN.12.025.16.0SL

12 25 20 2+1 DTN.12.025.20.0SR DTN.12.025.20.0SL

12 35 20 2+1 DTN.12.035.20.0SR DTN.12.035.20.0SL

16 25 16 2+1 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL

16 25 20 2+1 DTN.16.025.20.0SR DTN.16.025.20.0SL

16 35 16 2+1 DTN.16.035.16.0SR DTN.16.035.16.0SL

16 35 20 2+1 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.0SL

16 45 16 2+1 DTN.16.045.16.0SR DTN.16.045.16.0SL

16 45 20 2+1 DTN.16.045.20.0SR DTN.16.045.20.0SL

16 55 16 2+1 DTN.16.055.16.0SR DTN.16.055.16.0SL

18 25 20 2+1 DTN.18.025.20.0SR DTN.18.025.20.0SL

18 35 20 2+1 DTN.18.035.20.0SR DTN.18.035.20.0SL

20 25 20 2+1 DTN.20.025.20.0SR DTN.20.025.20.0SL

20 35 20 2+1 DTN.20.035.20.0SR DTN.20.035.20.0SL

20 45 20 2+1 DTN.20.045.20.0SR DTN.20.045.20.0SL

20 55 20 2+1 DTN.20.055.20.0SR DTN.20.055.20.0SL

25 25 25 2+1 DTN.25.025.25.0SR DTN.25.025.25.0SL

Алмазные концевые фрезы Z2+1, серия DTN
- ECO NESTING

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Алмазные концевые фрезы Z3+1 - TURBO

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три алмазные плитки разделенные и распределены по корпусу 

фрезы
 • Корпус изготовлен из нержавеющей стали  > 32 HRC  либо корпус 

Densimet
 • Класс допуска хвостовика h6
 • Шероховатость поверхности хвостовика Ra ≤0,3 мкм
 • Динамическая балансировка класса G2.5
 • Высота алмазной плитки:

 D=12/H=2,5 (2-3 заточки )
                   D=16-18 / H=4 (5-6 заточек)
                   D=20-25 / H=4,5 (5-6 заточек)

 • Аксиальный угол уложения плиток
 • Алмазная плитка PCD для выполнения операции сверления
 • Каждая фреза маркированная QR-кодом

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для сращивания, шпунтовки, прорезания канавок, копирования и 
резки материалов: ДСП, MDF с ламинацией или без, твердое дерево, 
фанера.

LHZ3+1

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.
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DTE Z3+1

Динамическая 
балансировка 
класса G2.5

Класс допуска 
хвостовика h6

Шероховатость 
поверхности 
хвостовика Ra ≤0,3 
мкм
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

DENSIMET КОРПУС

D
mm

I
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

10 22 12 3+1 DTE.10.022.12.0DR DTE.10.022.12.0DL

12 22 12 3+1 DTE.12.022.12.0DR DTE.12.022.12.0DL

12 27 12 3+1 DTE.12.027.12.0DR DTE.12.027.12.0DL

СТАЛЬНОЙ КОРПУС

D
mm

I
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

16 25 16 3+1 DTE.16.025.16.0SR DTE.16.025.16.0SL

16 25 20 3+1 DTE.16.025.20.0SR DTE.16.025.20.0SL

16 35 16 3+1 DTE.16.035.16.0SR DTE.16.035.16.0SL

18 25 20 3+1 DTE.18.025.20.0SR DTE.18.025.20.0SL

18 35 20 3+1 DTE.18.035.20.0SR DTE.18.035.20.0SL

18 45 20 3+1 DTE.18.045.20.0SR DTE.18.045.20.0SL

20 25 20 3+1 DTE.20.025.20.0SR DTE.20.025.20.0SL

20 35 20 3+1 DTE.20.035.20.0SR DTE.20.035.20.0SL

20 45 20 3+1 DTE.20.045.20.0SR DTE.20.045.20.0SL

20 50 20 3+1 DTE.20.050.20.0SR DTE.20.050.20.0SL

20 55 20 3+1 DTE.20.055.20.0SR DTE.20.055.20.0SL

20 65 20 3+1 DTE.20.065.20.0SR DTE.20.065.20.0SL

25 25 20 3+1 DTE.25.025.20.0SR DTE.25.025.20.0SL

25 35 25 3+1 DTE.25.035.25.0SR DTE.25.035.25.0SL

25 45 20 3+1 DTE.25.045.20.0SR DTE.25.045.20.0SL

25 65 20 3+1 DTE.25.065.20.0SR DTE.25.065.20.0SL

Алмазные концевые фрезы Z3+1 TURBO

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Алмазные концевые фрезы Z3+3+1 NESTING

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три алмазные плитки разделенные и распределены на шести 

спиралях
 • Корпус Densimet
 • Высота алмазной плитки PCD 2,5мм
 • Возможность повторной заточки (макс. 2-3 раза)
 • Конструкция на выбор позитивные/отрицательные
 • Алмазная плитка PCD на торце для выполнения операции 

сверления
 • Высокая скорость подачи, идеальное качество обработки кромки 

материала и тихая работа

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выполнения операции нестинга при высоких скоростях подачи. 
Материал: ДСП, MDF, фанера.

Z3+3+1

  

Ра
сп

ол
ож

ен
ие

 
пл

ит
ок

отрицательные

D
mm

I
mm

S
mm

АРТИКУЛ
корпус DENSIMET 

12 19 12 DTM.12.019.12.1DRN

12 24 12 DTM.12.019.12.0DRN

16 35 16 DTM.16.035.16.1DRN

позитив

Ра
сп

ол
ож

ен
ие

 
пл

ит
ок

D
mm

I
mm

S
mm

АРТИКУЛ
корпус DENSIMET

12 19 12 DTM.12.019.12.1DRP

12 24 12 DTM.12.024.12.1DRP

Результаты приведенные в диаграмме являются чисто эмпирическими и несут в 
себе исключительно информативный характер.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Фрезы насадные для кромкооблицовочных станков

RH

D
mm

F
mm

I
mm Z ТИП 

КОРПУСА
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH
АРТИКУЛ

Симметрическая

60 25 DKN 48 2+2 A DGM.060025048.1RA4 DGM.060025048.1LA4

60 25 DKN 48 2+2 A DGM.060025048.0RA4 DGM.060025048.0LA4

60 20 DKN 55 2+2 B DGM.060020055.0RB4 DGM.060020055.0LB4

60 25 DKN 56 2+2 A DGM.060025056.0RA4 DGM.060025056.0LA4

60 25 DKN 64 3+3 A DGM.060025064.0RA4 DGM.060025064.0LA4

70 30 DKN 48 2+2 C DGM.070030048.0RC4 DGM.070030048.0LC4

80 30 DKN 45 3+3 A DGM.080030045.SSA4

80 30 DKN 56 2+2 A DGM.080030056.0RA4 DGM.080030056.0LA4

100 20 DKN 65 2+2 A DGM.100020065.0RC4 DGM.100020065.0LC4

100 30 DKN 43 3+3 B DGM.100030043.0RB4 DGM.100030043.0LB4

100 30 DKN 48 3+3 B DGM.100030048.0RB4 DGM.100030048.0LB4

100 30 DKN 56 3+3 C DGM.100030056.0RC4 DGM.100030056.0LC4

100 20 DKN 64 3+3 C DGM.100020064.0RC4 DGM.100020064.0LC4

100 30 DKN 64 3+3 B DGM.100030064.0RB4 DGM.100030064.0LB4

125 30 DKN 34 3+3 A DGM.125030034.0RA4 DGM.125030034.0LA4

125 30 DKN 64 3+3 B DGM.125030064.0RB4 DGM.125030064.0LB4

LH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Алмазные насадные фрезы для кромкооблицовочных станков с 
механической подачей. Материал: MDF и ДСП панели.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Высота алмазной плитки PCD 4,5мм
 • Возможность повторной заточки (макс. 5-6 раз)
 • Дополнительные пазы на посадочном отверстии 4Х8 (DKN)

SYM

АСИММЕТРИЧНАЯ КОНСТРУКЦИЯ

СИММЕТРИЧЕСКАЯ КОНСТРУКЦИЯ

B CI

F
D

A

MECDGM

Возможность заказа фрез с высотой алмазной плитки PCD 5 или 6 мм., а 
также с количеством алмазных лезвий Z3+3 либо Z2+2.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Профильные фрезы для кромкооблицовочных станков

DGB

ПРИМЕНЕНИЕ:
Алмазные фрезы предназначены для профилирования на 
кромкооблицовочных станков с механической подачей. Для обработки 
кромок MDF и ДСП панелях.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Высота алмазной плитки 3 мм
 • Возможность повторной заточки (максимально 3-4 раза)

RH LH Z4

D 
mm

D1

mm

ТИП 
КРЕПЛЕНИЯ 

mm

B1

mm R Z АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

76 70 HSK25R 17,5 R1 4 DGB.076025000.4RA3 DGB.076025000.4LA3

76 70 HSK25R 17,5 R2 4 DGB.076025000.4RA4 DGB.076025000.4LA4

HSK25R Тип 23 

D 
mm

D1

mm

ТИП 
КРЕПЛЕНИЯ 

mm

B1

mm R Z АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

74 70 HSK32 31,5 R1 4 DGB.074032000.4RC2 DGB.074032000.4LC2

74 70 HSK32 31,5 R2 4 DGB.074032000.4RC1 DGB.074032000.4LC1

74 70 HSK32 31,5 R3 4 DGB.074032000.4RC3 DGB.074032000.4LC3

HSK32 Тип 33

B1

D

D1

33

R

B1

D

D1

23

R
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Насадные алмазные фрезы для форматирования
(HOGGER)

HOG
Compact

RH LH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Форматирование с высоким качеством обработки таких материалов 
как: MDF, HDF, ДСП, фанеры, ламинированных меламином, бумагой, 
пластиком, а так же без ламинаций.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Специальная конструкция зубьев для первичной и чистовой 

обработки
 • Тип зуба - односторонняя фаска
 • Усиленый антивибрационный корпус
 • Оптимальная система вывода стружки
 • Адаптированная для самых популярных крепежных систем
 • Высота алмазной плитки 6мм

MEC

D
mm

F
mm

I
mm Z АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

250 60 12 42/6 HOG.250060012.CR26 HOG.250060012.CL26

250 80 12 42/6 HOG.250080012.CR36 HOG.250080012.CL36

250 100 12 42/6 HOG.250100012.CR16 HOG.250100012.CL16



МОНОЛИТНЫЕ 
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ
СПИРАЛЬНЫЕ ФРЕЗЫ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы Z1 (позитив)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Одна режущая спираль Z1 
 • Вывод стружки вверх

VHM Z1 RH

ПРИМЕНЕНИЕ: 
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей и 
любых других маршрутизированных операций по дереву,
дерево походных материалах, различных пластиках и ламинатах.
Может быть использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ, а так же 
на ручном электроинструменте.

S

L

I

D

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm АРТИКУЛ

3 12 50 3 198.03.012.050.03R

4 15 50 4 198.04.015.050.04R

5 17 50 5 198.05.017.050.05R

6 22 60 6 198.06.022.060.06R

8 22 70 8 198.08.022.070.08R

10 32 70 10 198.10.032.070.10R

10 42 80 10 198.10.042.080.10R

10 52 90 10 198.10.052.090.10R

12 32 83 12 198.12.032.083.12R

Ø 8-12 мм

0

2

4

6

8

10

252010 1550

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Рабочая глубина (мм)

Ø 3-6 мм

Ø 3-12 mm   |   Пластик

RPM: 16000 - 18000

Ø 8-12 мм

0

2

4

6

8

10

252010 1550

Ø 3-6 мм

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Рабочая глубина (мм)

Ø 3-12 mm   |   Мягкое древесина

RPM: 18000 - 24000
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,9
 • Фразировка в поперек волокон = 0,7
 • ДСП без ламинации = 1,1

Больше размеров доступны по запросу

198

Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто 
информационными и проведены на гипотетических расчётах.
Разные программы могут требовать различные параметры, с 
учетом разных материалов и условий обработки.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы Z2 (позитив)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Два спиральных режущих лезвия
 • Вывод стружки вверх

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей 
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево 
походных материалах, различных пластиках и ламинатах.Может быть 
использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ, а так же на ручном 
электроинструменте.

Z2

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

3 12 50 3 191.03.012.050.03R 191.03.012.050.03L

3 12 60 6 191.03.012.060.06R 191.03.012.060.06L

3 12 60 8 191.03.012.060.08R 191.03.012.060.08L

4 15 50 4 191.04.015.050.04R 191.04.015.050.04L

4 15 60 6 191.04.015.060.06R 191.04.015.060.06L

4 15 60 8 191.04.015.060.08R 191.04.015.060.08L

5 17 50 5 191.05.017.050.05R 191.05.017.050.05L

5 17 60 6 191.05.017.060.06R 191.05.017.060.06L

5 17 60 8 191.05.017.060.08R 191.05.017.060.08L

6 27 70 6 191.06.027.070.06R 191.06.027.070.06L

6 27 70 8 191.06.027.070.08R 191.06.027.070.08L

7 32 80 8 191.07.032.080.08R 191.07.032.080.08L

VHM

S
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LH
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Глубина обработки (мм)

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,9
 • Фразировка в поперек волокон = 0,7

RPM: 14000-18000
Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто 
информационными и проведены на гипотетических 
расчётах. Разные программы могут требовать различные 
параметры, с учетом разных материалов и условий 
обработки.
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10

14 16 18 20128 1064
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)

Глубина обработки (мм)

Ø 12-14 mm   |   Пластики

191
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 22 70 8 191.08.022.070.08R 191.08.022.070.08L

8 32 80 8 191.08.032.080.08R 191.08.032.080.08L

8 42 90 8 191.08.042.090.08R 191.08.042.090.08L    

9 32 83 12 191.09.032.083.12R 191.09.032.083.12L

10 32 80 8 191.10.032.080.08R 191.10.032.080.08L

10 32 80 10 191.10.032.080.10R 191.10.032.080.10L

10 32 83 12 191.10.032.083.12R 191.10.032.083.12L

10 42 90 10 191.10.042.090.10R 191.10.042.090.10L

10 42 90 12 191.10.042.090.12R 191.10.042.090.12L

12 35 83 8 191.12.035.083.08R 191.12.035.083.08L

12 35 83 12 191.12.035.083.12R 191.12.035.083.12L

12 42 90 12 191.12.042.090.12R 191.12.042.090.12L

12 52 100 12 191.12.052.100.12R 191.12.052.100.12L

16 35 90 16 191.16.035.090.16R 191.16.035.090.16L

20 60 120 20 191.20.060.120.20R 191.20.060.120.20L

Монолитные спиральные фрезы Z2 (позитив)

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы Z2 (отрицательные)

RHVHM LH192 Z2

S

L

I

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево
походных материалах, различных пластиках и ламинатах.Может быть
использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ, а так же на ручном
электроинструменте.

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

3 12 50 3 192.03.012.050.03R

3 12 60 6 192.03.012.060.06R

3 12 60 8 192.03.012.060.08R

4 15 50 4 192.04.015.050.04R

4 15 60 6 192.04.015.060.06R

4 15 60 8 192.04.015.060.08R

5 17 50 5 192.05.017.050.05R

5 17 60 8 192.05.017.060.08R

5 17 60 6 192.05.017.060.06R

6 27 70 6 192.06.027.070.06R

6 27 70 8 192.06.027.070.08R

8 22 70 8 192.08.022.070.08R

8 32 80 8 192.08.032.080.08R

8 42 90 8 192.08.042.090.08R

10 32 80 10  192.10.032.080.10R

12 35 83 12  192.12.035.083.12R

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Два спиральных режущих лезвия 
 • Вывод стружки вверх

RPM: 14000-18000
Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто
информационными и проведены на гипотетических
расчётах. Разные программы могут требовать различные
параметры, с учетом разных материалов и условий обработки.0
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 п
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и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,9
 • Фразировка в поперек волокон = 0,7

4

5

6

7

8

9

10

14 16 18 20128 1064

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

Ø 12-14 mm   |   Пластик
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три спиральных режущих лезвия (Z3R) 
 • Вывод стружки вверх

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:  
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей 
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево 
походных материалах, различных пластиках и ламинатах. Может быть 
использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ.

Z3

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 32 80 8 193.08.032.080.08R 193.08.032.080.08L

10 32 80 10 193.10.032.080.10R 193.10.032.080.10L

10 42 90 10 193.10.042.090.10R 193.10.042.090.10L

12 35 83 12 193.12.035.080.10R 193.12.035.080.10L

12 42 90 12 193.12.042.090.12R 193.12.042.090.12L

12 52 100 12 193.12.052.100.12R 193.12.052.100.12L

16 35 90 16 193.16.035.090.16R 193.16.035.090.16L

16 55 110 16 193.16.055.110.16R 193.16.055.110.16L

16 72 120 16 193.16.072.120.16R 193.16.072.120.16L

18 55 110 18 193.18.055.110.18R 193.18.055.110.18L

20 60 120 20 193.20.060.120.20R 193.20.060.120.20L

20 70 120 20 193.20.070.120.20R 193.20.070.120.20L

20 102 165 20 193.20.102.165.20R 193.20.102.165.20L

VHM LH

S

L

I

D

0
2
4
6
8

10
12
14
16

504020 30100

Ск
ор

ос
ть

 п
од

ач
и 

(м
/м

ин
)

Глубина обработки (мм)

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,9
 • Фразировка в поперек волокон = 0,7

Больше размеров 
доступны по запросу

Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто 
информационными и проведены на гипотетических расчётах.
Разные программы могут требовать различные параметры, с 
учетом разных материалов и условий обработки.
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Ø 12-14 mm   |   Пластики

RPM: 14000-18000

193

Монолитные спиральные фрезы Z2 (позитив)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы Z2 (отрицательные)

RHVHM LHZ3194

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три спиральных режущих лезвия (Z3R)
 • Вывод стружки вверх

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево
походных материалах, различных пластиках и ламинатах. Может быть
использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ.

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

10 32 80 10 194.10.032.080.10R

10 42 90 20 194.10.042.090.10R

12 35 83 12 194.12.035.083.12R

14 50 110 10 194.14.050.110.14R

16 55 110 10 194.16.055.110.16R

16 35 90 10 194.16.035.090.16R

18 55 110 10 194.18.055.110.18R

20 60 120 20 194.20.060.120.20R

20 72 120 10 194.20.072.120.20R
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Глубина обработки (мм)

Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто информационными и проведены на 
гипотетических расчётах. Разные программы могут требовать различные параметры, с учетом 
разных материалов и условий обработки.

Ø 12-14 mm   |   Пластик

RPM: 14000-18000
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Глубина обработки (мм)

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,9
 • Фразировка в поперек волокон = 0,7
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы
со стружколомом Z3 (позитив)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три спиральных режущих лезвия (Z3R)
 • Вывод стружки вверх

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для копирования, форматирования и любых других 
маршрутизированных операций по дереву либо дерево походных 
материалах. Может быть использованною на обрабатующих центрах
с ЧПУ.

VHM

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

6 32 70 6 195.06.032.070.06R 195.06.032.070.06L

8 22 63 8 195.08.022.063.08R 195.08.022.063.08L

8 32 80 8 195.08.032.080.08R 195.08.032.080.08L

10 32 80 10 195.10.022.070.10R 195.10.022.070.10L

10 42 90 10 195.10.032.070.10R 195.10.032.070.10L

12 35 83 12 195.12.035.083.12R 195.12.035.083.12L

12 42 90 12 195.12.042.090.12R 195.12.042.090.12L

12 52 100 12 195.12.052.100.12R 195.12.052.100.12L

14 58 110 14 195.14.058.110.14R 195.14.058.110.14L

16 35 90 16 195.16.035.090.16R 195.16.035.090.16L

16 42 90 16 195.16.042.090.16R 195.16.042.090.16L

16 55 110 16 195.16.055.110.16R 195.16.055.110.16L

16 72 120 16 195.16.072.120.16R 195.16.072.120.16L

18 55 110 18 195.18.055.110.18R 195.18.055.110.18L

20 60 120 20 195.20.060.120.20R 195.20.060.120.20L

20 102 165 20 195.20.102.165.20R 195.20.102.165.20L

LH
S

L

I

D
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Глубина обработки (мм)

Ø 8-10 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердая древесина = 0,8
 • ДСП без ламинации = 1,3
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)

Глубина обработки (мм)

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердая древесина = 0,8
 • ДСП без ламинации = 1,3

Z3

Больше размеров доступны по запросу

195

Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто информационными и 
проведены на гипотетических расчётах. Разные программы могут требовать 
различные параметры, с учетом разных материалов и условий обработки.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитные спиральные фрезы
со стружколомом Z3 (отрицательные)

RHZ3RVHM LH196

S

L

I

D

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Три спиральных режущих лезвия (Z3R)
 • Вывод стружки вверх

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для копирования, форматирования и любых других
маршрутизированных операций по дереву либо дерево походных
материалах. Может быть использованною на обрабатующих центрах
с ЧПУ.

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

8 32 80 8 196.08.032.080.08R

10 42 90 10 196.10.042.090.10R

12 35 83 12 196.12.035.083.12R

12 42 90 12 196.12.042.090.12R

12 52 100 12 196.12.052.100.12R

14 50 110 14 196.14.050.110.14R

16 55 110 16 196.16.055.110.16R

18 55 110 18 196.18.055.110.18R

20 60 120 20 196.20.060.120.20R

20 72 120 20 196.20.072.120.20R

20 102 165 20 196.20.102.165.20R
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Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто информационными и проведены
на гипотетических расчётах. Разные программы могут требовать различные параметры,
с учетом разных материалов и условий обработки.

Ø 8-10 mm   |   Пластик

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,8
 • Фразировка в поперек волокон = 1,3

Ø 12-20 mm   |   Мягкая древесина

RPM: 18000 
Коррекционный коэффициент:

 • Твердое дерево = 0,8
 • Фразировка в поперек волокон = 1,3



33

А
Л

М
А

ЗН
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
П

И
РА

Л
Ь

Н
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

П
И

Л
Ы

П
АТ

РО
Н

Ы
 И

 
А

КС
ЕС

С
УА

РЫ
 К

 Ч
П

У
Н

А
С

А
Д

Н
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
ВЕ

РЛ
А

С
М

ЕН
Н

Ы
Е 

Н
О

Ж
И

П
О

Д
А

Ю
Щ

И
Е 

РО
Л

И
КИ

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • 1+1 спиральные режущие лезвия
 • 2+2 спиральные режущие лезвия

D
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

5 22 8 60 5 1+1 190.05.022.060.05R

6 22 8 60 6 1+1 190.06.022.060.06R

8 32 7 80 8 2+2 190.08.032.080.08R

10 32 7 80 10 2+2 190.10.032.080.10R

10 42 7 90 10 2+2 190.10.042.090.10R

12 25 5,2 83 12 3+3 190.12.025.083.12R

12 42 7 90 12 2+2 190.12.042.090.12R

12 52 7 100 12 2+2 190.12.052.100.12R

16 55 24 110 16 2+2 190.16.055.110.16R

18 55 30 110 18 2+2 190.18.055.110.18R

20 47 18 120 20 2+2 190.20.047.120.20R

ПРИМЕНЕНИЕ:  
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей 
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево 
походных материалах, различных пластиках и ламинатах. Может быть 
использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ, а так же на ручном 
электроинструменте.

VHM Z2+2

S

L

I

D

I1

Результаты поданные в этих диаграммах являются чисто информационными и проведены на гипотетических расчётах.
Разные программы могут требовать различные параметры, с учетом разных материалов и условий обработки.

Ø 4-6 mm   |   ДСП без ламинации

0

0,5

1

1,5

2

2,5

252010 1550

Ø 5-6 мм
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)

Глубина обработки (мм)

RPM: 24000  Коррекционный коэффициент: MDF=0,8

Ø 8-18 mm   |   ДСП без ламинации
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RPM: 18000  Коррекционный коэффициент: MDF=0,8

Z1+1

Больше размеров доступны по запросу

RH

Монолитные спиральные фрезы,
(положительно-отрицательные)

190
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Два режущих спиральных лезвия
 • Вывод стружки вверх

RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Используется для раскроя, копирования, форматирования панелей 
и любых других маршрутизированных операций по дереву, дерево 
походных материалах, различных пластиках и ламинатах.
Может быть использован на обрабатывающих центрах с ЧПУ, а так же 
на ручном электроинструменте.

VHM Z2

D
mm

R
mm

l
mm

L
mm

S
mm Z АРТИКУЛ

RH

6 3 27 70 6 2 199.06.027.070.06R

8 4 32 80 8 2 199.08.032.080.08R

10 5 32 80 10 2 199.10.032.080.10R

12 6 35 80 12 2 199.12.035.080.12R

16 8 55 110 16 2 199.16.055.110.16R
R

D

I

L

S

Больше размеров доступны по запросу

199

Спиральные фрезы с радиусным торцом (позитив)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Монолитические спиральные фрезы для 
композитных материалов

ДЛЯ МАТЕРИАЛОВ:
 • CARBON FIBER (CFK)
 • GLASS FIBER (GFK)
 • COMPOSITE MATERIALS
 • HONEYCOMB CORE

ДЛЯ МАТЕРИАЛОВ:
 • CARBON FIBER (CFK)
 • GLASS FIBER (GFK)
 • COMPOSITE MATERIALS
 • HONEYCOMB CORE

CNS

CSS

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm АРТИКУЛ

3 10 45 3 CNS.03.010.045.03R

4 18 60 4 CNS.04.018.060.04R

5 16 50 5 CNS.05.016.050.05R

6 25 70 6 CNS.06.025.070.06R

8 25 80 8 CNS.08.025.080.08R

10 30 90 10 CNS.10.030.090.10R

12 30 90 12 CNS.12.030.090.12R

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm АРТИКУЛ

6 20 60 6 CPU.06.020.060.06R

8 30 80 8 CPU.08.030.080.08R

10 35 80 10 CPU.10.035.080.10R

12 40 90 12 CPU.12.040.090.12R

Торец
рыбий хвост 

Много-
лезвийный

торец

Лицевая 
обработка

Фальцевание Шпунтовка Раскрой Сверлильный
 торец

VHM

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm АРТИКУЛ

6 20 60 6 CSS.06.020.060.06R

8 30 80 8 CSS.08.030.080.08R

10 35 80 10 CSS.10.035.080.10R

12 40 90 12 CSS.12.040.090.12R

Лицевая 
обработка

Фальцевание Шпунтовка Раскрой

VHM

CPU

Фальцевание Шпунтовка Раскрой

VHM

ДЛЯ МАТЕРИАЛОВ:
 • CARBON FIBER (CFK)
 • GLASS FIBER (GFK)
 • COMPOSITE MATERIALS
 • HONEYCOMB CORE



ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Дисковые пилы для пильных центров

ОБОРУДОВАНИЕ:
Горизонтальные панельные пилы.

МАТЕРИАЛ:
Одно либо двух стороне ламинированные панели ДСП, MDF.

ПРИМИНЕНИЕ:
Для пилиния панелей поштучно а также в пакетах.

NOISE
REDUCTION

α

PP

KK

45°

0,
3

HMP28

TCG

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА

АРТИКУЛ
малошумные СТАНОК

300 30 2/10/60 72 4,4 3,0 13° TCG P28.300030072.00W PANHANS, FELDER

300 60 PH04 72 4,4 3,2 12° TCG P28.300060072.00W HOMAG

300 80 PH01 72 4,4 3,2 12° TCG P28.300080072.02W SCM

310 60 PH04 72 4,4 3,2 12° TCG P28.310060072.00W HOMAG

320 30 2/10/60 60 4,4 3,0 16° TCG P28.320030060.00W FELDER

320 80 2/14/110 60 4,4 3,0 16° TCG P28.320080060.00W SCM

320 65 PH05 60 4,4 3,0 16° TCG P28.320065060.00W SELCO

320 30 2/10/60 72 4,4 3,2 16° TCG P28.320030072.00W FELDER

320 65 PH05 72 4,4 3,2 16° TCG P28.320065072.00W SELCO

320 80 PH01 72 4,4 3,2 16° TCG P28.320080072.00W SCM

350 30 PH03 72 4,4 3,0 14° TCG P28.350030072.00W
HOFER, LANGZAUNER, 

PANHANS, SCHELLING, SCM, 
MAYER, HOLZ-HER, PAOLONI

350 60 PH04 72 4,4 3,0 14° TCG P28.350060072.00W HOLZMA, HPP

350 75 PH02 72 4,4 3,0 14° TCG P28.350075072.00W HOLZMA, PUTSCH-MENICONI

350 80 PH01 72 4,4 3,0 14° TCG P28.350080072.00W GABBIANI, SCM

360 65 PH05 72 4,4 3,0 14° TCG P28.360065072.00W SELCO

380 30 PH03 +2/13/94 72 4,4 3,2 14° TCG P28.380030072.01W HOLZ-HER

380 60 PH04 72 4,4 3,2 14° TCG P28.380060072.01W HOLZMA

380 60 PH04 72 4,8 3,5 15° TCG P28.380060072.00W HOLZMA

380 65 2/9/110 72 4,4 3,0 14° TCG P28.380065072.00W SELCO

380 80 PH01 72 4,4 3,2 14° TCG P28.380080072.00W SCM
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Дисковые пилы для пильных центров

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100

Больше размеров доступны по запросу

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА

АРТИКУЛ
малошумные СТАНОК

400 30 PH03 72 4,4 3,2 15° TCG P28.400030072.00W
HOFER, PANHANS, SCHEER, 
SCHELLING, MAYER, IRION, 

HOLZ-HER

400 65 PH05 72 4,4 3,2 15° TCG P28.400065072.01W SELCO

400 75 PH02 72 4,4 3,2 15° TCG P28.400075072.00W GIBEN, HOMAG

400 80 PH01 72 4,4 3,2 15° TCG P28.400080072.00W SELCO, GABBIANI

420 80 PH01 72 4,4 3,2 16° TCG P28.420080072.00W SCM

430 65 2/9/110+2/9/100 72 4,4 3,2 16° TCG P28.430065072.00W SELCO

430 80 PH01 72 4,4 3,2 16° TCG P28.430080072.00W SELCO

450 30 PH03 72 4,4 3,2 16° TCG P28.450030072.00W DIVERSE, IRION, SCHELLING, 
MAYER

450 60 PH04 72 4,8 3,5 16° TCG P28.450060072.00W HOLZMA

450 60 PH: 2/14/125 72 4,8 3,5 16° TCG P28.450060072.03W HOLZMA

450 80 PH01 72 4,4 3,2 16° TCG P28.450080072.00W GABBIANI

450 80 PH01 72 4,8 3,2 16° TCG P28.450080072.01W GABBIANI

460 30 2/13/94 72 4,4 3,2 16° TCG P28.460030072.00W SCHELLING

460 75 2/7/110 +2/13/94 72 4,4 3,2 16° TCG P28.460075072.00W GIBEN

480 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 16° TCG P28.480030072.01W SCHELLING

480 60 PH04 72 4,8 3,5 16° TCG P28.480060072.00W HOLZMA

480 60 2/19/120 72 4,8 3,5 16° TCG P28.480060072.01W HOLZMA

480 80 PH04 + 2/9/130 + 
2/14/110 72 4,8 3,5 16° TCG P28.480080072.00W GABBIANI
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Пилы подрезные для пилных центров

P36
Коничские

ОБОРУДОВАНИЕ:
Пильные центра.

МАТЕРИАЛ:
Одно или двух сторонне ламинированные плиты, MDF, ДСП.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели.

HM

α

γ K max.
K min.

P

β

CONICAL + ATB

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100

Больше размеров доступны по запросу

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ СТАНОК

150 30 – 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.150030036.003 SCM, STETON, FELDER

150 45 2/9/58+2/11/70 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.150045036.000 EUROMAC

160 55 3/11/70 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.160055036.000 GABBIANI, 
MACMAZZA, SCM

180 30 2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.180030036.000 PANHANS, HOLZHER

180 45 2/10/60 36 4,8-6,0 3,5 6° CONICAL+ATB P36.180045036.010 HOLZMA

200 20 2/11/66 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.200020036.005 SCHELLING

200 65 PH05 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.200065036.000 SELCO

200 80 2/14/110 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.200080036.000 GABBIANI

200 45 2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.200045036.000 HOLZMA

200 45 2/10/60 36 4,8-6,0 3,5 6° CONICAL+ATB P36.200045036.010 HOLZMA

215 50 3/15/80 42 4,4-5,6 3,2 6° CONICAL+ATB P36.215050042.000 GIBEN

300 80 2/14/110 48 4,4-5,9 3,2 6° CONICAL+ATB P36.300080048.000 GABBIANI
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

DSB
Коничские

Алмазная подрезная пила

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные  форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ:
Одно или двух сторонне ламинированные плиты, MDF, ДСП, ХДФ.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели; 
увеличенный срок службы инструмента до 50 раз дольше,
чем у лезвий HW благодаря специальной поликристаллической 
формуле. Лучшее соотношение цена / качество!

K max.
K min.

P

α

CONICAL

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100

Больше размеров доступны по запросу

D
mm

F
mm PH Z P

mm α ТИП
ЗУБА

K-H4
mm

АРТИКУЛ
H=4

K-H6
mm

АРТИКУЛ
H=6

150 30 – 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.150030036.004 4,4-5,5 DSB.150030036.006

160 55 3/7/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.160055036.004 4,4-5,5 DSB.160055036.006

160 55 3/7/66+3/6/84 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.160055036.014 4,8-5,8 DSB.160055036.016

180 30 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180030036.004 4,4-5,5 DSB.180030036.006

180 45 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.180045036.004 4,4-5,5 DSB.180045036.006

180 45 2/10/60 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.180045036.014 4,8-5,8 DSB.180045036.016

200 20 2/11/66 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200020036.004 4,4-5,5 DSB.200020036.006

200 30 2/10/60+2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200030036.004 4,4-5,5 DSB.200030036.006

200 45 2/10/60 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200045036.004 4,4-5,5 DSB.200045036.006

200 45 2/10/60 36 3,5 5° CONICAL 4,8-5,6 DSB.200045036.014 4,8-5,8 DSB.200045036.016

200 65 2/8/100+2/9/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200065036.004 4,4-5,5 DSB.200065036.006

200 80 2/14/110 36 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.200080036.004 4,4-5,5 DSB.200080036.006

300 30 2/10/60+2/14/110 48 3,2 5° CONICAL 4,4-5,2 DSB.300030048.004 4,4-5,5 DSB.300030048.006
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Пилы дисковые для раскроя плитных материалов

P15

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные  форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ:
Односторонние или двухсторонние ламинированные панели.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для раскроя панельных плит.

HM
NOISE

REDUCTION

α

PP

KK

45°

0,
3

TCG

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ

250 30 PH03 80 3,2 2,2 10° TCG P15.250030080.00W

300 30 PH03 96 3,2 2,2 10° TCG P15.300030096.00W

300 30 PH03 96 3,2 2,2 10° TCG P15.300030096.01W*

350 30 PH03 108 3,5 2,5 10° TCG P15.350030108.001

350 30 PH03 108 3,2 2,2 10° TCG P15.350030108.00W

350 30 PH03 108 3,2 2,2 10° TCG P15.350030108.01W*

* Зубья с улучшеного твердого сплава
Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

P36
Коническая

Конические подрезные пилы

HM

α
K max.
K min.

P

β

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные  форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ: 
Односторонние или двухсторонние ламинированные панели,
ДСП, MDF

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели.

D
mm

F
mm Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ

100 20 20 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.100020020.000

100 22 20 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.100022020.000

120 20 24 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.120020024.000

120 22 24 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.120022024.000

125 20 24 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.125020024.000

125 22 24 3,2-4,4 2.2 6° CONICAL+ATB P36.125022024.000

Больше размеров доступны по запросу

CONICAL + ATB
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

DSB
Коническая

Алмазные конические подрезные пилы

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные  форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ:
Односторонние или двухсторонние ламинированные панели,
ДСП, MDF.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели; 
увеличенный срок службы инструмента до 50 раз дольше,
чем у лезвий HW благодаря специальной поликристаллической 
формуле. Лучшее соотношение цена / качество!

K max.
K min.

P

α

Больше размеров доступны по запросу

D
mm

F
mm Z P

mm α ТИП
ЗУБА

K-H4
mm

АРТИКУЛ
H=4

K-H6
mm

АРТИКУЛ
H=6

80 20 12 2,2 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.080020012.004 3,0-4,0 DSB.080020012.006

100 20 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100020020.004 3,0-4,0 DSB.100020020.006

100 22 20 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.100022020.004 3,0-4,0 DSB.100022020.006

120 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120020024.004 3,0-4,0 DSB.120020024.006

120 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.120022024.004 3,0-4,0 DSB.120022024.006

125 20 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125020024.004 3,0-4,0 DSB.125020024.006

125 22 24 2,5 5° CONICAL 3,0-4,0 DSB.125022024.004 3,0-4,0 DSB.125022024.006

CONICAL
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Пилы подрезные двухкорпусные

P37
Составные

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ: 
Односторонние или двухсторонние ламинированные панели,
ДСП, MDF.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели.

HM

K

Комплект регулировочных прокладок
P

K

FLAT

D
mm

F
mm Z K

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ

120 20 12+12 2,8-3,6 12° FLAT P37.120020024.000

120 22 12+12 2,8-3,6 12° FLAT P37.120022024.000

125 20 12+12 2,8-3,6 12° FLAT P37.125020024.000

125 22 12+12 2,8-3,6 12° FLAT P37.125022024.000

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

DSC
Составные

Алмазные подрезные пилы двухкорпусные

ОБОРУДОВАНИЕ:
Вертикальные и горизонтальные  форматно-раскроечные станки.

МАТЕРИАЛ:
Односторонние или двухсторонние ламинированные панели, MDF.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для выборки паза с обратной стороны ламинированной панели.

P

K

FWF

D
mm

F
mm Z K

mm
P

mm α ТИП 
ЗУБА

АРТИКУЛ
H=4

АРТИКУЛ
H=6

70 20 8+8 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.070020016.004 DSC.070020016.006

80 20 10+10 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.080020020.004 DSC.080020020.006

100 20 10+10 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.100020020.004 DSC.100020020.006

100 22 10+10 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.100022020.004 DSC.100022020.006

120 20 12+12 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.120020024.004 DSC.120020024.006

120 22 12+12 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.120022024.004 DSC.120022024.006

125 20 12+12 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.125020024.004 DSC.125020024.006

125 22 12+12 2,8-3,6 2,2 10° FWF DSC.125022024.004 DSC.125022024.006

Больше размеров доступны по запросу

K

Комплект регулировочных прокладок
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

PKA

Пилы для кромкооблицовочных станков

HM

α

P

K

β

LH

P

K

β

RH

P

K

β

ATB

ОБОРУДОВАНИЕ:
Кромкооблицовочные станки.

МАТЕРИАЛ: 
Шпон, пластик.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для обрезки кромок пластика и шпона.

D
mm

F
mm PH Z K

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ СТАНКИ

80 30 - 12 2,4 10° RH PKA.080030012.P0R BIMATIC

80 30 - 12 2,4 10° LH PKA.080030012.P0L BIMATIC

85 30 - 12 3,2 10° RH PKA.085030012.P0R BIMATIC

85 30 - 12 3,2 10° LH PKA.085030012.P0L BIMATIC

100 22 2/4/30 20 2,4 Neg. ATB PKA.100022020.N0A EBM

100 22 - 20 3,2 5° ATB PKA.100022020.P1A FELDER

100 30 - 20 3,2 5° ATB PKA.100030020.P1A Felder G400 / G460  
/ G500 / G560

100 30 - 30 2,6 5° RH PKA.100030030.P0R STEFANI

100 30 - 30 2,6 5° LH PKA.100030030.P0L STEFANI

100 32 - 30 2,6 5° ATB PKA.100032030.P0A BRANDT

100 32 - 30 2,6 5° RH PKA.100032030.P1R BRANDT

100 32 - 30 2,6 5° LH PKA.100032030.P1L BRANDT

100 32 - 30 3,0 1,5° RH PKA.100032030.P3R BRANDT

100 32 - 30 3,0 1,5° LH PKA.100032030.P3L BRANDT

110 22 - 20 3,6 5° RH PKA.110022020.P1R -

110 22 - 20 3,6 5° LH PKA.110022020.P1L -

115 30 - 30 3,2 5° ATB PKA.115030030.A00 PCV SCM K800

115 30 - 30 3,2 5° ATB PKA.115030030.P0A SCM STEFANI

115 52 - 30 3,2 5° RH PKA.115052030.P0R BIESSE

115 52 - 30 3,2 5° LH PKA.115052030.P0L BIESSE

115 56 - 30 3,2 5° RH PKA.115056030.P0R BIESSE

115 56 - 30 3,2 5° LH PKA.115056030.P0L BIESSE

P

K

FLAT
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

D
mm

F
mm PH Z K

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ СТАНКИ

115 56 - 30 3,2 5° ATB PKA.115056030.P0A BIESSE AKRON

115 30 - 24 2,6 Neg. ATB PKA.115030024.N0A -

116 30 - 20 3,4 5° RH PKA.116030020.P0R -

116 30 - 20 3,4 5° LH PKA.116030020.P0L -

125 30 - 24 2,6 5° RH PKA.125030024.P0R -

125 30 - 24 2,6 5° LH PKA.125030024.P0L -

125 30 - 36 3,2 5° ATB PKA.125030036.P1A SCM K360 K560

140 - 36 3,6 5° ATB PKA.140030030.000 BIESSE ARKON

150 30 - 48 3,2 5° RH PKA.150030048.P0R -

150 30 - 48 3,2 5° LH PKA.150030048.P0L -

150 35 4/6,5/50 RH 24+6 3,8 5° RH PKA.150035030.P0R SCM

150 35 4/6,5/50 LH 24+6 3,8 5° LH PKA.150035030.P0L SCM

Больше размеров доступны по запросу

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Пилы к агрегатам ЧПУ

PDA

ОБОРУДОВАНИЕ:
Машины с ЧПУ, имеющие пильный блок, агрегат.

МАТЕРИАЛ:
Мягкая и твердая древесина, древесные материалы.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Различные виды пильных операций, выполняемых пильным агрегатом, 
например, выборка пазов, резка и т.д.

HM

α

P

K

β

ATB

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm
ТИП 

ЗУБА АРТИКУЛ СТАНКИ

100 20 - 24 3,2 2,2 ATB PDA.100020024.A00 VITAP POINT

100 30 4/5,5/48 + 4/5,5/48 chamfer 20 3,4 2,2 ATB PDA.100030020.A00 HOMAG, WEEKE, BHX

120 20 3/4,5/35 12 3,2 2,2 ATB PDA.120020012.P00 SCM

120 20 3/4,5/35 chamfer 45° 24 3,2 2,2 ATB PDA.120020024.P01 SCM, CYFLEX

120 20 3/M4/35+3/M4/35 24 3,2 2,2 ATB PDA.120020024.P0R SCM, CYFLEX

120 20 3/4,5/35 + 3/4,5/35 chamfer 36 4,0 2,8 ATB PDA.120020036.A01 SCM, CYFLEX

120 35 4/5,5/50 + 4/5,5/50 chamfer 16 4,0 2,8 ATB PDA.120035016.P00 BIESSE, ROVER, FELDER

120 35 4/5,5/50 chamfer 30 4,0 4,0 ATB PDA.120035030.002 BIESSE, ROVER, FELDER 
COSMEC

120 35 4/5,5/50 + 4/5,5/50 chamfer 45° 36 3,2 3,2 ATB PDA.120035036.A00 BIESSE, ROVER, FELDER

120 35 4/5,5/50 + 4/5,5/50 chamfer 36 4,0 4,0 ATB PDA.120035036.A01 BIESSE, ROVER, FELDER

125 20 3/4,5/8/35 + 3/4,5/8/35 chamfer 45° 36 3,2 3,2 ATB PDA.125020036.A00 SCM

125 20 3/4,5/35 + 3/4,5/35 chamfer 45° 36 4,0 2,8 ATB PDA.125020036.A01 SCM

125 30 4/5,5/48/RH + 4/5,5/48 36 3,2 3,2 ATB PDA.125030036.A00 HOMAG, WEEKE, BHX

125 30 4/5,5/48 + 4/5,5/48 chamfer 36 4,0 2,8 ATB PDA.125030036.A01 HOMAG, WEEKE, BHX

125 30 4/5,3/9,7/48 + 4/5,3/9,7/48 36 3,4 3,4 ATB PDA.125030036.A05 HOMAG WEEKE BHX

125 30 4/M5/45 + 4/M5x10/45 36 3,2 2,2 ATB PDA.125030036.A09 -

150 35 4/6,5/48 + 4/6,5/48 chamfer 30 4,0 3,0 ATB PDA.150035030.A00 -

 150 35 4/5,5/50 + 4/5,5/50 30 4,0 3,0 ATB PDA.150035030.P03 BIESSE SKIPPER

150 35 1/6/23 30 4,0 2,8 ATB PDA.150035030.P04 BIESSE SKIPPER 100

150 35 2/6,5/48 36 4 ATB PDA.150035036.A03 SKIPPER
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

P06

Пилы для оптимизирующих торцовочных станков

ОБОРУДОВАНИЕ:
Оптимизирующые торцовочные станки.

МАТЕРИАЛ:
Мягкая и твердая древесина.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для поперечной резки и вырезания дефектов при высокоскоростной 
подачи.

HM

P

K

β

α

ATB

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm
ТИП 

ЗУБА АРТИКУЛ СТАНКИ

450 30 – 138 4,8 3,5 ATB 35° P06.450030138.01A –

450 30 2/15/63 138 4,8 3,5 ATB P06.450030138.02A SALVADOR OMGA

500 30 2/10/60 + 2/15/63 144 4,8 3,5 ATB 35° P06.500030144.01A –

500 30 2/10/60 +2/15/63 144 4,8 3,5 ATB P06.500030144.02A METAL TECHNIKA OMGA

500 30 2/10/60 + 2/15/63 + 2/10/80 144 4,8 3,5 ATB P06.500030144.04A METAL TECHNIKA OMGA

500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 4,4 3,2 ATB P06.500035120.00A SALVADOR CURSAL

500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 4,4 3,2 ATB 35° P06.500035120.02A SALVADOR CURSAL

500 35 2/10/60 + 2/15/63 144 4,8 3,5 ATB P06.500035144.01A SALVADOR CURSAL

Больше размеров доступны по запросу

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Пилы для распила плит в пакетах

P16

ОБОРУДОВАНИЕ:
Пильные центра.

МАТЕРИАЛ:
Мягкая и твердая древесина, фанера.

ВНИМАНИЯ:
Без шумопоглощающей системы.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для раскроя плит, поштучно или в пакетах.

HM

P

K

βγ

ATB

D
mm

F
mm PH Z K

mm
P

mm
ТИП

ЗУБА γ АРТИКУЛ

350 30 2/10/60 72 4,4 3,2 ATB 16° 10° P16.350030072.000

350 60 2/14/100 72 4,4 3,2 ATB 16° 10° P16.350060072.000

350 80 PH01 54 4,4 3,2 ATB 16° 10° P16.350080054.000

460 30 2/13/94 72 4,4 3,2 ATB 16° 10° P16.460030072.000

480 30 PH03 + 2/13/94 54 5,0 3,2 ATB 16° 10° P16.480030054.000

Больше размеров доступны по запросу

Информацию о дополнительных отверстиях вы можете найти на странице 100
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

279

Пилы для многопильных станков

ОБОРУДОВАНИЕ:
Многопилы одно и двуваловые.

МАТЕРИАЛ:
Твердая древесина (сырая и сухая).

ПРИМЕНЕНИЕ:
Распил сырой древесины. Тонкий зуб гарантирует уменьшение потерь 
материала.

HM

P

K

β

α

ATB

D
mm

F
mm

Доп.
отверстия Z K

mm
P

mm α ТИП
ЗУБА АРТИКУЛ

250 50 4/20x5 20+4 2,7 1,8 20 ATB 10° 279.250050020.401

250 70 4/20x5 16+2 3,5 2,2 20 ATB 10° 279.250070016.401

300 50 4/20x5 20+4 3,7 2,5 20 ATB 10° 279.300050020.401

300 70 4x20/5 18+4 3,7 2,5 20 ATB 10° 279.300070018.000

300 80 4x20/5 18+4 3,7 2,5 20 ATB 10° 279.300080018.000

300 80 4/20x5 18+4 3,5 2,2 20 ATB 10° 279.300080018.401

350 70 4/20x5 18+4 4,2 2,8 20 ATB 10° 279.350070018.000

350 70 4/20x5 18+4 3,9 2,6 20 ATB 10° 279.350070018.401

350 70 4/20x5 18+4 4,0 2,7 20 ATB 10° 279.350070018.402

350 80 4/20x5 18+4 4,2 2,8 20 ATB 10° 279.350080018.002

350 80 4/20x5 18+4 3,9 2,6 20 ATB 10° 279.350080018.401

350 80 4/20x5 18+4 4,0 2,7 20 ATB 10° 279.350080018.501

400 70 4x20/5 18+6 4,2 2,8 20 ATB 10° 279.400070018.600

400 80 4x20/5 18+6 4,2 2,8 20 ATB 10° 279.400080018.600

Больше размеров доступны по запросу



52 More sizes you can find in the website:    www.itatools.pl

ПАТРОНЫ И АКСЕССУАРЫ
К СТАНКАМ  С ЧПУ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

HSK63F
DIN 69893

Патрон HSK-63 для станков с ЧПУ

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для станков типа: Biesse, Eima, Homag, SCM, Ima (от 9/94), Weeke, Dubus, 
Busellato.

КРЕПЛЕНИЕ ЦАНГИ
D mm D1

mm
H

mm
H1

mm
ОБОРОТЫ АРТИКУЛ

min. max.

HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20  

HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20SCM*

HSK63F ER40 4 30 63 80 25 RH H6FPDX26  

HSK63F EOC25 2 25 60 80 25 RH H6FPDX25  

RH

КР
ЕП

Л
ЕН

И
Е

D

H1 H

26

D
1

ПРИМЕНЕНИЕ:
Прецизионный THERMO патрон обеспечивает идеальное соединение с 
инструментом. Термический зажим хвостовика в патроне гарантирует 
низкую вибрацию ниже 3 мкм. Для самостоятельной установки 
инструмента в патроне необходимы дополнительные приборы.

ПРЕИМУЩЕСТВА:
 • Прецизионная фиксация инструмента обеспечивает равномерную 

работу всех ножей.
 • Отсутствие цанг и крепежных гаек сводят к минимуму вибрации
 • Сила зажима около 1300 Нм

КРЕПЛЕНИЕ D
mm

D1

mm
D2

mm
H

mm ОБОРОТЫ АРТИКУЛ

HSK63F 12 24 32 76 RH / LH H6FPDXTHERMO12

HSK63F 16 27 34 76 RH / LH H6FPDXTHERMO16

HSK63F 20 33 42 76 RH / LH H6FPDXTHERMO20

HSK63F 25 44 53 76 RH / LH H6FPDXTHERMO25

D
2

D
1D

H

RH
LH

LH

HSK63F
Termo

*Глухое отверстие
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

ISO30
DIN 69871

Патрон ISO-30 для станков с ЧПУ

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для станков с ЧПУ: Biesse, Cosmec, Masterwood.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для станков с ЧПУ: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke.

КРЕПЛЕНИЕ ЦАНГИ
D mm D1

mm
D2

mm
D3

mm
H

mm
H1

mm ОБОРОТЫ АРТИКУЛ
min. max.

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 50 47,8 RH B30PDX20

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 50 47,8 RH B30PDX20N

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 57 47,8 RH B30PDX26

КРЕПЛЕНИЕ ЦАНГИ
D mm D1

mm
D2

mm
D3

mm
H

mm
H1

mm ОБОРОТЫ АРТИКУЛ
min. max.

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 68 47,8 RH I30PDX20

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 68 47,8 LH I30PSX20

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 68 47,8 RH I30PDX26

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 68 47,8 LH I30PSX26

ISO 30 EOC25 2 25 60 31,75 50 70 47,8 RH I30PDX25

ISO 30 EOC25 2 25 60 31,75 50 70 47,8 LH I30PSX25

LHRH

3,2 mm 15,9 mm

D
3

H1 H

D
2

D
1D

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

HSK63F
DIN 69893

Патроны для станков с ЧПУ

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для станков типа:  Biesse, Eima, Homag, SCM, Ima(from 9/94), Weeke, 
Dubus, Busellato, Masterwood.

RH
LH

КРЕПЛЕНИЕ D
mm

D1

mm
H

mm
H1

mm
H2

mm АРТИКУЛ

HSK63F 30 45 70 42 25 H6FAPF30.70

HSK63F 30 45 80 42 25 H6FAPF30.80

HSK63F 30 45 100 42 25 H6FAPF30.100

HSK63F 30 45 150 42 25 H6FAPF30.150

АССОРТИМЕНТ ДИСТАНЦИОННЫХ КОЛЕЦ

D
mm

F
mm

I
mm АРТИКУЛ D

mm
F

mm
I

mm АРТИКУЛ

50 30 0,2 TUL.50.30.002 50 30 10 TUL.50.30.10

50 30 0,5 TUL.50.30.005 50 30 15 TUL.50.30.15

50 30 1 TUL.50.30.01 50 30 20 TUL.50.30.20

50 30 2 TUL.50.30.02 50 30 30 TUL.50.30.30

50 30 3 TUL.50.30.03 50 30 40 TUL.50.30.40

50 30 5 TUL.50.30.05 50 30 45 TUL.50.30.45

50 30 6 TUL.50.30.06 50 30 50 TUL.50.30.50

3 x 120°

КР
ЕП

Л
ЕН

И
Е

H2 H1 H

D
1 D

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Крепежные гайки для патронов ISO / HSK

Стандарт
DIN 6499

ЦАНГА
D mm D1

mm
H

mm РЕЗЬБА ОБОРОТЫ АРТИКУЛ
min. max.

ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 RH 932GHCOD

ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 LH 932GHCOS 

D
1 D

РЕ
ЗЬ

БА

H

ЦАНГА
D mm D1

mm
H

mm РЕЗЬБА ОБОРОТЫ АРТИКУЛ
min. max.

ER32 3 3 50 26 M40x1,5 RH 932GHRSD

ER32 3 3 50 26 M40x1,5 LH 932GHRSS

D
1 D

РЕ
ЗЬ

БА

H

Гайка
С подшипником



57

А
Л

М
А

ЗН
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
П

И
РА

Л
ЬН

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
П

И
Л

Ы
П

А
ТР

О
Н

Ы
 И

 
А

К
С

ЕС
С

УА
РЫ

 К
 Ч

П
У

Н
А

С
А

Д
Н

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
С

ВЕ
РЛ

А
С

М
ЕН

Н
Ы

Е 
Н

О
Ж

И
П

О
Д

А
Ю

Щ
И

Е 
РО

Л
И

КИ

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Прецизионные цанги

EOC16
DIN6388

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

40 25,5 2 EOC16DO2

40 25,5 3 EOC16DO3

40 25,5 4 EOC16DO4

40 25,5 5 EOC16DO5

40 25,5 6 EOC16DO6

40 25,5 7 EOC16DO7

40 25,5 8 EOC16DO8

40 25,5 10 EOC16D10

40 25,5 12 EOC16D12

40 25,5 14 EOC16D14

40 25,5 16 EOC16D16

D

L

2,52˚

F

EOC25
DIN6388

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

52 35 3 EOC25D03

52 35 6 EOC25D06 

52 35 8 EOC25D08

52 35 10 EOC25D10

52 35 12 EOC25D12

52 35 16 EOC25D16

52 35 20 EOC25D20

52 35 25 EOC25D25
D

L

F

2,52˚

ER11
DIN6499

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

18 11,5 2 ER11D02

18 11,5 3 ER11D03

18 11,5 4 ER11D04

18 11,5 5 ER11D05

18 11,5 6 ER11D06
D

L

F
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Прецизионные цанги

ER16
DIN6499

ER25
DIN6499

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

34 26 10 ER25D10

34 26 12 ER25D12

34 26 16 ER25D16

D

L

F

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

28 17 2 ER16D02

28 17 3 ER16D03

28 17 4 ER16D04

28 17 5 ER16D05

28 17 6 ER16D06

28 17 7 ER16D07

28 17 8 ER16D08

28 17 9 ER16D09

28 17 10 ER16D10

D

L

F

ER20
DIN6499

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

32 21 2 ER20D02

32 21 3 ER20D03

32 21 4 ER20D04

32 21 5 ER20D05

32 21 6 ER20D06

32 21 7 ER20D07

32 21 8 ER20D08

32 21 9 ER20D09

32 21 10 ER20D10

32 21 11 ER20D11

32 21 12 ER20D12

32 21 13 ER20D13

D

L

F
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Прецизионные цанги

ER32
DIN6499

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

40 26 3 ER32D03

40 26 4 ER32D04

40 26 6 ER32D06

40 26 8 ER32D08

40 26 10 ER32D10

40 26 12 ER32D12

40 26 14 ER32D14

40 26 16 ER32D16 

40 26 20 ER32D20

D

L

F

ER40
DIN6499

L
mm

D
mm

F
mm АРТИКУЛ

46 41 6 ER40D06

46 41 10 ER40D10

46 41 12 ER40D12

46 41 20 ER40D20 

46 41 25 ER40D25

D

L

F

Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

АКСЕССУАРЫ

EPDM 
резиновый шнур, круглого 
сечения к растровым столам

D
mm АРТИКУЛ

3 EPDM03

6 EPDM06

7 EPDM07

8 EPDM08

W x L
mm АРТИКУЛ

6 x 10 EPDM6X10

6 x 8 EPDM6X8

ПРИМЕНЕНИЕ:
Выполнение шаблонов для вакуумного крепления плит на растровых 
столах.

W

L

D



НАСАДНЫЕ ФРЕЗЫ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

GS1

D
mm

F
mm

I
mm Z АРТИКУЛ

125 40 100 4 GS1.125040100.000

125 40 130 4 GS1.125040130.000

125 40 150 4 GS1.125040150.000

125 40 180 4 GS1.125040180.000

125 40 210 4 GS1.125040210.000

125 40 230 4 GS1.125040230.000

125 40 240 4 GS1.125040240.000

MECRH
LH

СМЕННЫЕ
НОЖИ

ПРИМЕНЕНИЕ:
Насадные фрезы с корпусом из алюминия предназначены для
строгания с идеальным качеством обработки поверхности.
Ножи для этих фрез доступны в различных твердостях.

ОБОРУДОВАНИЕ:
Строгальные четырехсторонние станки.

Фрезы насадные для прямых ножей

GSR

Насадные фрезы для работы с бланкетными ножами

ПРИМЕНЕНИЯ:
Профилирование и строгание. Предназначен для работы с 
бланкетными ножами.

ОБОРУДОВАНИЕ:
Строгальные четырехсторонние станки.

MECRH
LH

СМЕННЫЕ
НОЖИ

D
mm

F
mm

I
mm Z АРТИКУЛ

122 40 40 4 GSR.122040040.F00

122 40 60 4 GSR.122040060.F00

122 40 80 4 GSR.122040080.F00

122 40 100 4 GSR.122040100.F00

122 40 130 4 GSR.122040130.F00

122 40 150 4 GSR.122040150.F00

122 40 180 4 GSR.122040180.F00

122 40 230 4 GSR.122040230.F00

*Больше размеров доступны по запросу

*Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Насадные фрезы на сменные ножи 15 x 15 x 2,5

D
mm

F
mm

I
mm Z Количество 

ножей АРТИКУЛ

125 40 119 6 36 GS3.125040119.000

125 40 138 6 42 GS3.125040138.000

125 40 186 6 57 GS3.125040186.000

125 40 233,5 6 72 GS3.125040233.000

125 40 243 6 75 GS3.125040243.000

GS3 MECRH
LH

Насадные фрезы на сменные ножи 30 x 12 x 1,5

СМЕННЫЕ
НОЖИ

ПРИМЕНЕНИЕ:
Насадные фрезы с корпусом из алюминия предназначены для
строгания поверхности. Округленная плитка с радиусом R = 100 
позволяет избежать появления полос на материале. Спиральная 
конструкция облегчает удаление стружки и уменьшает нагрузку на 
шпиндель. Для этих фрез доступные ножи с различной твердостью.

ОБОРУДОВАНИЕ:
Строгальные четырехсторонние станки.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

НОЖИ
15x15x2,5 R100

БОЛТЫ
5x14

615204 SM5.14

GS5

ОБОРУДОВАНИЕ:
Строгальные четырехсторонние станки.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Насадные фрезы в алюминиевом корпусе, предназначены для 
чернового строгания поверхности. Установленная на краю пластина 
позволяет собирать большие количества материала. Ножи для этих 
фрез доступны в различных твердостях.

MECRH
LH

СМЕННЫЕ
НОЖИ

D
mm

F
mm

I
mm Z Количество 

ножей АРТИКУЛ

125 40 118 6 15  █ GS5.125040118.000
125 40 140 6 18  █ GS5.125040140.000
125 40 184 6 24  █ GS5.125040184.000
125 40 220 6 30  █ GS5.125040220.000
125 40 230 6 30  █ GS5.125040230.000
125 40 240 6 33  █ GS5.125040240.000

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

НОЖИ
30x12x1,5

БОЛТЫ
8x22

КЛИНЬЯ
31,7x12x7,5

ПРОКЛАДКА
M8 Ø12

30129 SM8.22 LS5.311275.0 LP1.08.12
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

D
mm

F
mm

I
mm

АРТИКУЛ
Z=12

АРТИКУЛ
Z=16

125 40 100 GJ1.125040100.L12 GJ1.125040100.L16

125 40 130 GJ1.125040130.L12 GJ1.125040130.L16

125 40 160 GJ1.125040160.L12 GJ1.125040160.L16

125 40 180 GJ1.125040180.L12 GJ1.125040180.L16

125 40 200 GJ1.125040200.L12 GJ1.125040200.L16

125 40 210 GJ1.125040210.L12 GJ1.125040210.L16

125 40 230 GJ1.125040230.L12 GJ1.125040230.L16

125 40 240 GJ1.125040240.L12 GJ1.125040240.L16

Насадные фрезы с прямым зубом, корпус облегченный

GJ1

ПРИМЕНЕНИЕ:
Строгание и профилирование поверхностей, как правило, из 
древесного массива. Через облегченную конструкцию снижена 
нагрузка на шпиндель. Облегченная конструкция также обеспечивает 
более тихую работу инструмента. Часто используется при 
изготовлении стульев и столов. 

ОБОРУДОВАНИЕ:
Линейные фрезерные, четырехсторонние строгальные станки.

HM MECRH
LH

Облегченный 
корпус

Прямой зуб
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Насадные фрезы с прямым зубом уложенным по 
спирали, корпус облегченный

Расстановка 
зубьев по 
спирали

GJ2

ПРИМЕНЕНИЕ:
Строгание и профилирование поверхностей, как правило, из 
древесного массива. Через облегченную конструкцию снижена 
нагрузка на шпиндель. Облегченная конструкция также обеспечивает 
более тихую работу инструмента. Спиральное расположение зуба
значительно снижает сопротивление снятия материала, а также 
улучшает качество обработки материала.

ОБОРУДОВАНИЕ:
Линейные фрезерные, четырехсторонние строгальные станки.

HM MECRH
LH

D
mm

F
mm

I
mm

АРТИКУЛ
Z=12

АРТИКУЛ
Z=16

100 30/40 120 GJ2.100030120.L12 GJ2.100030120.L16

100 30/40 170 GJ2.100030170.L12 GJ2.100030170.L16

100 30/40 180 GJ2.100030180.L12 GJ2.100030180.L16

120 30/40 120 GJ2.120030120.L12 GJ2.120030120.L16

120 30/40 170 GJ2.120030170.L12 GJ2.120030170.L16

120 30/40 180 GJ2.120030180.L12 GJ2.120030180.L16

140 30/50 120 GJ2.140030120.L12 GJ2.140030120.L16

140 30/50 140 GJ2.140030140.L12 GJ2.140030140.L16

140 30/50 160 GJ2.140030160.L12 GJ2.140030160.L16

140 30/50 180 GJ2.140030180.L12 GJ2.140030180.L16

Облегченный 
корпус



ПРИСАДОЧНЫЕ СВЁРЛА
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Патроны для свёрл

360.101

D
mm

D1

mm АРТИКУЛ

10 18 360.101.00

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Vitap.

RH
LH

42

D
D1

30°

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.015.00 991.062.00

D
mm

D1

mm АРТИКУЛ

10 19,25 360.201.00

360.201

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Morbidelli.

RH
LH

43

20°

D
D1

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.015.00 991.062.00

D
mm

D1

mm АРТИКУЛ

10 19,4 360.301.00

360.301

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Masterwood, Felder i SCM.

RH
LH

NÁHRADNÍ DÍLY

990.009.00 991.067.00

60˚

40

D
D1
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Патроны для свёрл

D
mm

D1

mm АРТИКУЛ

10 20 360.401.00

ОПИСАНИЕ АРТИКУЛ

Крепежный болт 
к машинам Weeke, 

Homag
990.088.00

360.401
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа  Weeke.

RH
LH

46

D

D1

17

Ø8 M5

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.009.00 991.067.00

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02

305

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Biesse (старшие модели), 
Masterwood (Zangheri & Boschetti), Morbidelli, Torwegge, Vitap (новые 
модели), Weeke.

RH LH

25

D
D1

41

S

Ø11

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02

358

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа  Masterwood (Zangheri & 
Boschetti), Nottmeyer (новые модели).

RH LH

25

40

S

D
D1

Ø9

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Патроны для свёрл

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02

359

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа   Scheer.

RH LH

46

S

D
D1

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.007.00 991.067.00

D
mm

D1

mm
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

10 20 360.001.01 360.001.02

360.001

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Biesse с возможностью 
быстрой смены свёрл.

RH LH

37

D
D1

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02

301

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Nottmeyer (Старшие модели).

RH LH

25

40

S

D
D1

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Патроны для свёрл

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10 302.080.01 302.080.02
10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

302

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Ayen, Holzma, Knoevenagel, 
Mayer, Torwegge.

RH LH

25

D1

D

S

40

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10 303.000.01 303.000.02

303

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Alberti (старшие модели) 
Balestrini, Bilek, Busellato (старшие модели) Schleicher, Vitap (старшие 
модели), Gomad.

RH LH

28,3

46

30°

S

D
D1

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00

D
mm

D1

mm S АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8 304.000.01 304.000.02

304

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
Патрон предназначен для станков типа Balestrini, Bilek.

RH LH

25,5

D
D1

48

S

20° 48’

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные монолитные для 
глухих отверстий

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 30 70 10x30 311.050.71 311.050.72
8 30 70 10x30 311.080.71 311.080.72

311.71 | 72

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Монолитные твёрдосплавные свёрла VHM 
 • Центрующее лезвие и подрезные лезвия расположены на одной 

линии 
 • Две режущие кромки (Z2)
 • Две спирали
 • Два подрезных лезвия с отрицательным углом атаки (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки, изготовлен 

из высококачественной стали
 • Рекомендованая скорость подачи 1-4 м/мин
 • Рекомендованные обороты 6000 RPM

ПРИМЕНЕНИЕ:
Центрирующее и подрезные лезвие находятся на одном уровне. Такое 
расположение позволяет сверлить глухие отверстия в материалах с 
небольшой толщиной,
без эффекта растрескивания ламината на нижней поверхности 
материала. Специальный твердый сплав,
а также уникальная форма спирали обеспечивают более длительный 
срок службы по сравнению с другими сверлами VHM, доступными на
рынке. Для использования на многошпиндельных сверлильных 
станках с соответствующими патронами. Предназначены для 
сверления глухих отверстий в древесных материалах, таких как 
ламинированные ДСП или МДФ.

Инновационная геометрия лезвия 
позволяет на сверление материалов 
небольшой толщины без эффекта 
растрескивания ламината на нижней 
поверхности материала.

VHM V2Z2 LHRH

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

L

S

I

D

НОВИНКА
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные монолитные для 
сквозных отверстий

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

3 27 70 10x30 314.030.21 314.030.22
4 35 70 10x26 314.040.21 314.040.22
5 35 70 10x26 314.050.21 314.050.22
6 35 70 10x26 314.060.21 314.060.22
8 35 70 10x26 314.080.21 314.080.22

10 35 70 10x27 314.100.21 314.100.22

314.21 | 22

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • 2 прецизионные режущие кромки (Z2)
 • 2 спирали
 • Двойная геометрия режущей кромки
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
сквозных отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах 
с ламинацией.

VHM Z2 LHRH

Min. 26
Max 30

L

I

D

S

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.008.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

310.21 | 22

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Хвостовик из качественной высокопрочной стали
 • Сверло монолитное VHM с центрирующим лезвием
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 2 спирали
 • Два подрезных лезвия с отрицательным углом атаки (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

КОРОТКАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

1,3 5 57,5 10x30 • 310.013.20
2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22
3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22
3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22
5 22 57,5 10x23 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22

6,35 (1/4”) 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

10 22 57,5 10x25 310.100.21 310.100.22

 • Может быть использовано при правосторонних и левосторонних 
оборотах.

VHM V2Z2 LHRH

Свёрла твёрдосплавные монолитные для глухих 
отверстий

Min. 23

L

S

I

D

Max 38

ДЛИННАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

1,3 5 70 10x45 • 311.013.20
2 12 70 10x39 311.020.21 311.020.22
3 18 70 10x38 311.030.21 311.030.22
4 27 70 10x30 311.040.21 311.040.22
5 30 70 10x28 311.050.21 311.050.22
6 30 70 10x29 311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4”) 30 70 10x29 311.064.21 311.064.22

8 35 70 10x22 311.080.21 311.080.22
10 35 70 10x25 311.100.21 311.100.22

 • Может быть использовано при правосторонних и левосторонних 
оборотах.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные XTreme для глухих отверстий

КОРОТКАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
8 27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42
9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42

10 27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42

310.41 | 42

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава высокого 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 2 спирали
 • 2 подрезные грани с отрицательным углом атаки
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

HM V2Z2 LHRH

27

S

L

I

D

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 310 | 311

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 310 | 311

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

ДЛИННАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42

10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные XTreme для сквозных 
отверстий

КОРОТКАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 27 57,5 10x26 313.050.41 313.050.42
8 27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42

313.41 | 42
314.41 | 42

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • Двойная геометрия режущей кромки - 2 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки
 • Для панелей толщиной максимум 20 мм

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
сквозных отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах 
с ламинацией.

HM Z2 LHRH

26

S

L

I

D

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 313 | 314

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

ДЛИННАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 35 70 10x26 314.050.41 314.050.42
6 35 70 10x26 314.060.41 314.060.42
7 35 70 10x26 314.070.41 314.070.42
8 35 70 10x26 314.080.41 314.080.42

10 35 70 10x26 314.100.41 314.100.42
11 35 70 10x26 314.110.11 314.110.12
14 35 70 10x26 314.140.11 314.140.12
15 35 70 10x26 314.150.11 314.150.12
16 35 70 10x26 314.160.11 314.160.12
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для глухих отверстий, 
короткая серия

308 | 310

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высокого 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 4 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRHV2

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12

4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12

5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
5,2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12

5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12
6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12

6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12

8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12

9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12
10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12

12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12
13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12
14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12
15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12

20

S

L

I

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для глухих отверстий, 
длинная серия

309 | 311

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 4 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRHV2

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

4 43 70 10x20 309.040.11 309.040.12
4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12

4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12
5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12

5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12
5,2 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12

5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12
6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12

6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12
6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12
7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12

7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12
8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12

8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12
9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12

9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12
10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12

11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12
12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12

12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12
13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12
14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12
15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12
16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12

20

S

L

I

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для глухих отверстий, 
длинная серия L = 77 мм

362

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 2 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRHV2

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12
5,5 43 77 10x20 362.055.11 362.055.12
6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12

7,5 43 77 10x20 362.075.11 362.075.12
8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12

10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12
10,5 43 77 10x20 362.105.11 362.105.12
12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12

30

S

L

I

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для глухих отверстий, 
длинная серия

373 | 372

373

372

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 4 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRHV2

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12

10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 372 | 373

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12

10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12

27

S

L

I

D



80

А
Л

М
А

ЗН
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
П

И
РА

Л
ЬН

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
П

И
Л

Ы
П

АТ
РО

Н
Ы

 И
А

КС
ЕС

С
УА

РЫ
 К

 Ч
П

У
Н

А
С

А
Д

Н
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
ВЕ

РЛ
А

С
М

ЕН
Н

Ы
Е 

Н
О

Ж
И

П
О

Д
А

Ю
Щ

И
Е 

РО
Л

И
КИ

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для глухих
отверстий S = 8x20 мм

306 | 307

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 4 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRHV2

КОРОТКАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

•      3 18 55,5 8x20 306.030.21
5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12

5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
6 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12

6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12

10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 306 | 307

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

ДЛИННАЯ СЕРИЯ

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12

6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12

7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12

9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12

20

S

L

I

D

•  VHM



81

А
Л

М
А

ЗН
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
П

И
РА

Л
ЬН

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
П

И
Л

Ы
П

АТ
РО

Н
Ы

 И
 

А
КС

ЕС
С

УА
РЫ

 К
 Ч

П
У

Н
А

С
А

Д
Н

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
С

В
ЕР

Л
А

С
М

ЕН
Н

Ы
Е 

Н
О

Ж
И

П
О

Д
А

Ю
Щ

И
Е 

РО
Л

И
КИ

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для сквозных отверстий

366 | 381

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 2 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
сквозных отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах 
с ламинацией.

381

366

Для панелей толщиной максимум 40 мм 

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12
6 44 77 10x26 366.060.11 366.060.12
8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12

10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12
12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 313 | 314  | 366 | 381

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

Для панелей толщиной максимум 60-65 мм 

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 70 115 10x30 381.050.11 381.050.12
6 70 115 10x30 381.060.11 381.060.12
8 70 115 10x30 381.080.11 381.080.12

10 70 115 10x30 381.100.11 381.100.12

30
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Свёрла твёрдосплавные для сквозных
отверстий S = 8x20 мм

367

368

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Спираль покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • 4 спирали
 • Хвостовик с лыской и винтом для осевой регулировки

HM Z2 LHRH

Для панелей толщиной максимум 20-25 мм 

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12
8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

Для панелей толщиной максимум 30-35 мм 

D
mm

l
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12
6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12
7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12
8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

20

S

L

I

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
сквозных отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах 
с ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ 367 | 368

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

367 | 368
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Зенкеры 45° для свёрл с 2-мя спиралями

D
mm

D1

mm
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

5 - 10 20 315.200.11 315.200.12
11 - 12 22 315.220.11 315.220.12

315
установка на хвостовике сверла

316
Установка на спирали сверла

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • 2 режущие кромки из микрозернистого твёрдого сплава  высокого 

качества HW (Z2)

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для сверления и зенкерования отверстий в цельной древесине, 
её производных (ДСП, OSB, МДФ), пластиках и ламинированных 
материалах.

HM Z2 LHRH

16

45°

10
D1

D

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00

D
mm

D1

mm
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

3 16 316.030.11 316.030.12
3,5 16 316.035.11 316.035.12
4 16 316.040.11 316.040.12
5 16 316.050.11 316.050.12
6 16 316.060.11 316.060.12
7 16 316.070.11 316.070.12
8 18 316.080.11 316.080.12
9 18 316.090.11 316.090.12

10 20 316.100.11 316.100.12
12 20 316.120.11 316.120.12

15

450

D1

D

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.006.00 991.062.00
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сверла чашечные Xtream

Z2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Специально разработанный корпус способствует выводу стружки 
 • Корпус из сверхпрочной стали покрытая черным либо оранжевым 

защитным слоем политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с прецизионным направляющим центром
 • Направляющий центр уменьшен до 0,8мм что позволяет 

сверление в более тонких материалах
 • Два режущих лезвия со стружколомом 
 • Два подрезных лезвия установлены под отрицательным углом 

атаки 
 • Лезвия выполнены с улучшеного микрозернистого твёрдого 

сплава
 • Хвостовик с лыской и винтом для более удобного монтажа в 

патроне

LH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

15 57,5 10x26 317.150.41 317.150.42
18 57,5 10x26 317.180.41 317.180.42
20 57,5 10x26 317.200.41 317.200.42
25 57,5 10x26 317.250.41 317.250.42
26 57,5 10x26 317.260.41 317.260.42
35 57,5 10x26 317.350.41 317.350.42

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

15 70 10x26 369.150.41 369.150.42
18 70 10x26 369.180.41 369.180.42
20 70 10x26 369.200.41 369.200.42
25 70 10x26 369.250.41 369.250.42
26 70 10x26 369.260.41 369.260.42
35 70 10x26 369.350.41 369.350.42

V2HM RH

ПРИМЕНЕНИЕ:
Уменьшенный корпус способствует лучшему выводу стружки. 
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах таких как МДФ, ДСП как с 
ламинацией так и без. 

317 | 369

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

26

S

L

D

317

369

0,8mm



85

А
Л

М
А

ЗН
Ы

Е 
Ф

РЕ
ЗЫ

С
П

И
РА

Л
ЬН

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
П

И
Л

Ы
П

АТ
РО

Н
Ы

 И
 

А
КС

ЕС
С

УА
РЫ

 К
 Ч

П
У

Н
А

С
А

Д
Н

Ы
Е 

Ф
РЕ

ЗЫ
С

В
ЕР

Л
А

С
М

ЕН
Н

Ы
Е 

Н
О

Ж
И

П
О

Д
А

Ю
Щ

И
Е 

РО
Л

И
КИ

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сверла чашечные короткие

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Корпус покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с прецизионным направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • Два подрезных лезвия (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для более удобного монтажа в 

патроне

LH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12
16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12
17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12
18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12
19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12
20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12
22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12
24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12
28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12
30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12
32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12
34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12
35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12
40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12
42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12
45 57,5 10x26 317.450.11 317.450.12
50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12
55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12
60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12

V2
317

HM RH

1 mm

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

Z2

26

S

L

D
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сверла чашечные длинные

Z2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Корпус покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с прецизионным направляющим центром
 • 2 режущие кромки (Z2)
 • Два подрезных лезвия (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для более удобного монтажа в 

патроне

LH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

14 70 10x26 369.140.11 369.140.12
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
16 70 10x26 369.160.11 369.160.12
18 70 10x26 369.180.11 369.180.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
22 70 10x26 369.220.11 369.220.12
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
26 70 10x26 369.260.11 369.260.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12
45 70 10x26 369.450.11 369.450.12
50 70 10x26 369.500.11 369.500.12
55 70 10x26 369.550.11 369.550.12
60 70 10x26 369.600.11 369.600.12
18 77 10x30 370.180.11 370.180.12
20 77 10x30 370.200.11 370.200.12
25 77 10x30 370.250.11 370.250.12
30 77 10x30 370.300.11 370.300.12
35 77 10x30 370.350.11 370.350.12

V2HM RH

26

S

L

D

1 mm

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

369 | 370

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сверла чашечные со стружколомом

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Корпус покрытая черным либо оранжевым защитным слоем 

политетрафторэтилена
 • Режущая напайка из микрозернистого твёрдого сплава  высшего 

качества HW с прецизионным направляющим центром
 • Две режущие кромки со стружколомом (Z2)
 • Два подрезных лезвия (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для более удобного монтажа в 

патроне

Z2R LH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C
40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C
45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C
35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C
40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C
45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C

V2
317C | 369C

HM RH

1 mm

26

S

L

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Для использования на многошпиндельных сверлильных станках 
с соответствующими патронами. Предназначены для сверления 
глухих отверстий в древесных материалах, пластиках и материалах с 
ламинацией.

СМЕННЫЕ ЧАСТИ

990.003.00 990.088.00 (опциональные)
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сверла чашечные алмазные

СМЕННЫЕ ЧАСТИ DWA / DWB

990.003.00 990.088.00 (опциональные)

DWA

DWA | DWB

DWB

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:
 • Корпус из сверхпрочной стали
 • Режущая напайка из поликристаллического алмаза PCD с 

прецизионным направляющим центром
 • Две режущие кромки PCD (Z2)
 • Два подрезных лезвия PCD (V2)
 • Хвостовик с лыской и винтом для более удобного монтажа в 

патроне

Z2 LHRH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

12 57,5 10 DWA.012RH DWA.012LH
14 57,5 10 DWA.014RH DWA.014LH
15 57,5 10 DWA.015RH DWA.015LH
20 57,5 10 DWA.020RH DWA.020LH
25 57,5 10 DWA.025RH DWA.025LH
26 57,5 10 DWA.026RH DWA.026LH
30 57,5 10 DWA.030RH DWA.030LH
35 57,5 10 DWA.035RH DWA.035LH
40 57,5 10 DWA.040RH DWA.040LH

D
mm

L
mm

S
mm

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

12 70 10 DWB.012RH DWB.012LH
14 70 10 DWB.014RH DWB.014LH
15 70 10 DWB.015RH DWB.015LH
20 70 10 DWB.020RH DWB.020LH
25 70 10 DWB.025RH DWB.025LH
26 70 10 DWB.026RH DWB.026LH
30 70 10 DWB.030RH DWB.030LH
35 70 10 DWB.035RH DWB.035LH
40 70 10 DWB.040RH DWB.040LH

26

S

L

D

ПРИМЕНЕНИЕ:
Идеально подходит для сверления отверстий под петли на
многошпиндельных сверлильных станках с соответствующими
патронами. Предназначен для сверления отверстий в твердой 
древесине, древесных материалах, пластиках, а также плитах 
ламинацией. Благодаря использованию алмазных лезвий, срок службы 
сверл в несколько десятков раз превышает срок службы сверл с 
лезвиями HM.

ВНИМАНИЕ: Больше размеров доступны по запросу



НОЖИ СМЕННЫЕ
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сменные ножи VHM для снятия фасок и фрезерования

�

��

�

��

�

��

�

��

��

�

�

��

�

��

�

��

�

��

�

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

7,5 12 1,5 35° 75122 375122
7,65 12 1,5 35° 76122
9,6 12 1,5 35° 96122 396122 496122
15 12 1,5 35° 15122 315122 415122

19,5 12 1,5 4/35° 19122
20 12 1,5 35° 20122 320122 420122 220122

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

24,7 12 1,5 35° 125122
30 12 1,5 35° 30122 330122 430122 230122
30 12 1,5 45° 630122
40 12 1,5 35° 40122 340122 440122 240122
50 12 1,5 35° 50122 350122 450122 250122
60 12 1,5 35° 60122 360122 460122

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

29,5 9 1,5 35° 3094 33094
29,5 12 1,5 35° 30124 330124
39,5 9 1,5 35° 4094
49,5 9 1,5 35° 5094 35094
49,5 12 1,5 35° 50124 350124 450124 250124

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

12 12 1,5 35° 12124 312124 412124
13,6 13,6 2 30° 136204
14 14 1,2 30° 14124
14 14 2 30° 814204 414204
14 14 2 45° 614204

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

20 4,1 1,1 35° 220414 520414
30 5,5 1,1 35° 230554 530554
50 5,5 1,1 35° 250554 550554

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

28,3 12 1,5 35° 283127
48,3 12 1,5 35° 483127

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

14 14 2 R/30° 14244
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Сменные ножи VHM для снятия фасок и фрезерования

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

50 9 1,5 35° 5093
50 12 1,7 35° 50123 150123 450123

L
mm

H
mm

K
mm

R
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

19,5 9 1,5 2 35° 219152
19,5 9 1,5 3 35° 219153
19,5 9 1,5 5 35° 219155
24 12 1,5 6,4 35° 790.064.00
24 12 1,5 8 35° 790.080.00

L
mm

H
mm

K
mm

R
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

16 22 5 1,5 162215
16 22 5 2 162220
16 22 5 3 162230
16 22 5 45° 162245

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

20 12 1,5 35° 20129
30 12 1,5 35° 30129
50 12 1,5 35° 50129

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

18 18 1,95 181954
18 18 2,45 182454

L
mm

H
mm

K
mm α HC05 MG06 SMG02 UMG04

22 19 2 30° 220201
�

�K

�

��
�

�

��

�

�

��

�

��

BRANDT 

L
mm

H
mm

K
mm

R
mm

F
mm

HC05
RH

HC05
LH

22,32 14 2 2 5 K25.22142R02R K25.22142R02L
22,32 14 2 2,5 5 K25.22142R02Rs K25.22142R02Ls
22,32 14 2 3 5 K25.22142R03R K25.22142R03L
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

H

L

K

HM

Ножи прямые для строгальных насадных фрез

HSS-HM
HSS HM

L
mm

H
mm

K
mm

АРТИКУЛ
HSS

АРТИКУЛ
HM

80 30 3 HS1.080.303 HM1.080.303
100 30 3 HS1.100.303 HM1.100.303
120 30 3 HS1.120.303 HM1.120.303
130 30 3 HS1.130.303 HM1.130.303
140 30 3 HS1.140.303 HM1.140.303
150 30 3 HS1.150.303 HM1.150.303
160 30 3 HS1.160.303 HM1.160.303
180 30 3 HS1.180.303 HM1.180.303
190 30 3 HS1.190.303 HM1.190.303
200 30 3 HS1.200.303 HM1.200.303
210 30 3 HS1.210.303 HM1.210.303
230 30 3 HS1.230.303 HM1.230.303
240 30 3 HS1.240.303 HM1.240.303
250 30 3 HS1.250.303 HM1.250.303
260 30 3 HS1.260.303 HM1.260.303
300 30 3 HS1.300.303 HM1.300.303
310 30 3 HS1.310.303 HM1.310.303
350 30 3 HS1.350.303 HM1.350.303
400 30 3 HS1.400.303 HM1.400.303
410 30 3 HS1.410.303 HM1.410.303
430 30 3 HS1.430.303 HM1.430.303
450 30 3 HS1.450.303 HM1.450.303
500 30 3 HS1.500.303 HM1.500.303
510 30 3 HS1.510.303 HM1.510.303
520 30 3 HS1.520.303 HM1.520.303
530 30 3 HS1.530.303 HM1.530.303
600 30 3 HS1.600.303 HM1.600.303
610 30 3 HS1.610.303 HM1.610.303
630 30 3 HS1.630.303 HM1.630.303
640 30 3 HS1.640.303 HM1.640.303
710 30 3 HS1.710.303 HM1.710.303
810 30 3 HS1.810.303 HM1.810.303

1050 30 3 HS1.1050.303 HM1.1050.303

МАТЕРИАЛ HSS HM

Мягкая древесина, сухая

Мягкая древесина, сырая

Твердая древесина, сухая

Твердая древесина, сырая

Плита ДСП

МДФ

Фанера

 Идеальная  Хорошая
ВНИМАНИЕ:
Другие размеры доступны по запросу. Обработка режущей кромки 
до зеркальной поверхности, обеспечивает отличную обработку и 
длительный срок службы.
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

HR1
HSS

L
mm

H
mm

K
mm

АРТИКУЛ
HSS

40 50 8 HR1.040.508
40 60 8 HR1.040.608
40 70 8 HR1.040.708
60 50 8 HR1.060.508
60 60 8 HR1.060.608
60 70 8 HR1.060.708
80 50 8 HR1.080.508
80 60 8 HR1.080.608
80 70 8 HR1.080.708

100 50 8 HR1.100.508
100 60 8 HR1.100.608
100 70 8 HR1.100.708
120 50 8 HR1.120.508
120 60 8 HR1.120.608
120 70 8 HR1.120.708
130 60 8 HR1.130.608
130 70 8 HR1.130.708
650 40 8 HR1.650.408
650 50 8 HR1.650.508
650 60 8 HR1.650.608
650 70 8 HR1.650.708

ВНИМАНИЕ:
Больше размеров доступны при запросе.

Бланкетные ножи для строгальных насадных фрез HSS

ПРИМЕНЕНИЕ:
Рифленость на поверхности ножа повышает прецизионность 
установки в корпусе фреза.

L
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Системные строгальные ножи

KS1-KS2-KS3
HSS HM

(60~930)

TERSA

CENTROLOCK

10

2,3

(100~930)

12

2,7

(20~930)

16

3

CENTROSTAR
CENTROFIX
QUICKFIX

L
mm

H
mm

K
mm АРТИКУЛ

20 16 3 KS3.020.01
60 16 3 KS3.060.01
80 16 3 KS3.080.01

100 16 3 KS3.100.01

130 16 3 KS3.130.01

150 16 3 KS3.150.01

170 16 3 KS3.170.01
180 16 3 KS3.180.01
190 16 3 KS3.190.01

210 16 3 KS3.210.01

230 16 3 KS3.230.01
235 16 3 KS3.235.01
240 16 3 KS3.240.01

260 16 3 KS3.260.01
270 16 3 KS3.270.01

310 16 3 KS3.310.01

460 16 3 KS3.460.01

650 16 3 KS3.650.01

930 16 3 KS3.930.01

L
mm

H
mm

K
mm АРТИКУЛ

60 12 2,7 KS2.060.01
80 12 2,7 KS2.080.01

100 12 2,7 KS2.100.01
110 12 2,7 KS2.110.01
120 12 2,7 KS2.120.01
130 12 2,7 KS2.130.01
140 12 2,7 KS2.140.01
150 12 2,7 KS2.150.01
160 12 2,7 KS2.160.01
170 12 2,7 KS2.170.01
180 12 2,7 KS2.180.01
190 12 2,7 KS2.190.01
200 12 2,7 KS2.200.01
210 12 2,7 KS2.210.01
220 12 2,7 KS2.220.01
230 12 2,7 KS2.230.01

240 12 2,7 KS2.240.01
250 12 2,7 KS2.250.01
260 12 2,7 KS2.260.01
270 12 2,7 KS2.270.01
280 12 2,7 KS2.280.01
300 12 2,7 KS2.300.01
310 12 2,7 KS2.310.01

350 12 2,7 KS2.350.01
360 12 2,7 KS2.360.01
400 12 2,7 KS2.400.01
410 12 2,7 KS2.410.01
420 12 2,7 KS2.420.01
430 12 2,7 KS2.430.01
450 12 2,7 KS2.450.01

480 12 2,7 KS2.480.01

510 12 2,7 KS2.510.01
520 12 2,7 KS2.520.01
530 12 2,7 KS2.530.01

610 12 2,7 KS2.610.01
620 12 2,7 KS2.620.01
630 12 2,7 KS2.630.01

640 12 2,7 KS2.640.01
650 12 2,7 KS2.650.01
710 12 2,7 KS2.710.01
810 12 2,7 KS2.810.01

930 12 2,7 KS2.930.01

L
mm

H
mm

K
mm АРТИКУЛ

60 10 2,3 KS1.060.01
80 10 2,3 KS1.080.01

100 10 2,3 KS1.100.01
110 10 2,3 KS1.110.01
120 10 2,3 KS1.120.01
130 10 2,3 KS1.130.01
140 10 2,3 KS1.140.01
150 10 2,3 KS1.150.01
160 10 2,3 KS1.160.01
170 10 2,3 KS1.170.01
180 10 2,3 KS1.180.01
190 10 2,3 KS1.190.01
200 10 2,3 KS1.200.01
210 10 2,3 KS1.210.01
220 10 2,3 KS1.220.01
230 10 2,3 KS1.230.01
235 10 2,3 KS1.235.01
240 10 2,3 KS1.240.01
250 10 2,3 KS1.250.01
260 10 2,3 KS1.260.01
270 10 2,3 KS1.270.01
280 10 2,3 KS1.280.01
300 10 2,3 KS1.300.01
310 10 2,3 KS1.310.01
330 10 2,3 KS1.330.01
350 10 2,3 KS1.350.01
360 10 2,3 KS1.360.01
400 10 2,3 KS1.400.01
410 10 2,3 KS1.410.01
420 10 2,3 KS1.420.01
430 10 2,3 KS1.430.01
450 10 2,3 KS1.450.01
460 10 2,3 KS1.460.01
480 10 2,3 KS1.480.01
500 10 2,3 KS1.500.01
510 10 2,3 KS1.510.01
520 10 2,3 KS1.520.01
530 10 2,3 KS1.530.01
540 10 2,3 KS1.540.01
610 10 2,3 KS1.610.01
620 10 2,3 KS1.620.01
630 10 2,3 KS1.630.01
635 10 2,3 KS1.635.01
640 10 2,3 KS1.640.01
650 10 2,3 KS1.650.01
710 10 2,3 KS1.710.01
810 10 2,3 KS1.810.01
860 10 2,3 KS1.860.01
910 10 2,3 KS1.910.01
930 10 2,3 KS1.930.01

TERSA CENTROLOCKCENTROSTAR, CENTROFIX, 
QUICKFIX

ВНИМАНИЕ:
Больше размеров доступны по запросу
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Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

Ножи для режущих плоттеров

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.2 Zünd Z2
Esko BLD-KC102 (i-102)

Тип* R, Z, B
Pre-cut 1,43 x Tm
Post-cut ---
Макс. глубина резки 1,00 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.16
Zünd Z16

Esko BLD-SF216 (i-216)
Bullmer B16

Тип* F, Z, O
Pre-cut 0,73 x Tm
Post-cut ---
Макс. глубина резки 7,40 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.44 Zünd Z44

Тип* F, Z
Pre-cut 0,58 x Tm
Post-cut 0,58 x Tm
Макс. глубина резки 14,00 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.41 Zünd Z41

Тип* F, O
Pre-cut 0,8 + 0,18 x Tm
Post-cut 1,20 mm
Макс. глубина резки 11,30 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.42 Zünd Z42
Bullmer 107506

Тип* F, O
Pre-cut 0,05 + 0,7 x Tm
Post-cut 0,80 mm
Макс. глубина резки 7,80 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.50 Zünd Z50
Esko BLD-RC110

Тип* Rot
Макс. глубина резки 3,50 mm

АРТИКУЛ СТАНОК ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ITA.51 Zünd Z51
Тип* Rot
Макс. глубина резки 5,00 mm

F - Плоский
R - Хвостовик
Z - Втянутый (Drag knive)

O - Осцилляционный
Rot - Ротационный
Rund - Закругленное лезвие 

P - Для рамок (Passe-partout) 
B - Подрезной (Kiss-cut)
T - Тангенсный

Обозначение | Разновидность ножей



ПОДАЮЩИЕ РОЛИКИ
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Подающие ролики, резиновые, а также
со стальными зубьями

СТАЛЬНЫЕ РОЛИКИ

Сотрудничество с крупнейшими производителями, позволило разработать множество профилей зубов с 
индивидуальной формой, для различных типов материалов, с которыми работают клиенты. Можно выделить восемь 
основных типов. Каждый из которых был разработан и адаптирован к соответствующему материалу, чтобы обеспечить 
наиболее эффективную работу машины.

РЕЗИНОВЫЕ РОЛИКИ

Для адаптации к различным профилям производства, Elastomeri использует материалы самого высокого качества в 
своем производстве. Среди них мы можем найти ролики с очень мягкой резиной на уровне 45 ShA, используется при 
оклейке МДФ бумагой. А также с твердостью 70-80 ShA, используемой для работы с древесиной. Широкий ассортимент 
продукции позволяет подобрать инструмент таким образом, чтобы работа устройства была наиболее эффективной, и в 
то же время износ ролика был настолько низким, насколько это возможно.

ДЛЯ СТАНКОВ:

WEINIG HARBS FESTO HOFFMAN

SCM CHEUT ROMA GEORG FISCHER

WADKIN TSN FROMMIA STETON

VERBOOM LEADERMAC MAGGI IMA

FEEDERER LESTRO DDR HOMAG

GUILLIET HOLZHER MARTINPANHANS BIMATIC

VIERSEITER ELU SAC
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ЗАМЕТКИ
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Дополнительные отверстия

PH01 | ITA
2 / 14 / 110 mm
2 / 8,5 / 100 mm
4 / 19 / 120 mm
4 / 8,5 / 100 mm
4 / 7 / 110 mm
4 / 8,5 / 130 mm

PH03 | ITA
2 / 7 / 42 mm
2 / 9 / 46,4 mm
2 / 10 / 60 mm

PH02 | ITA
4 / 15 / 105 mm
2 / 11 / 100 mm

PH05 | ITA
4 / 9 / 110 mm
4 / 9 / 100 mm

PH04 | ITA
2 / 10 / 80 mm
2 / 14 / 100 mm
2 / 14 /125 mm
2 / 11 / 115 mm
2 / 19 / 120 mm

PH06 | ITA
2 / 5,9 / 50 mm
2 / 5,9 / 46 mm
4 / 5,5 / 50 mm
4 / 9 / 50 mm
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Обозначения

α - угол атаки

β - угол скоса

δ - угол наклона ножа

γ - задний угол резанья

λ - угол наклона резца

<> - специальные прорезы для 
                           облегчения демонтажа пилы

A - угол наклона плитки

ATB - косозубая форма зуба

b - толщина корпуса при
                           посадочном отверстии

C - ширина клина

CH50 - лыска под ключ 50мм

D - внешний диаметр

D max. - максимальный внешний диаметр

D min. - минимальный внешний диаметр

DKN - дополнительные отверстия
                          при почадочном отверстии 4х8 мм

F - диаметр отверстия

G - рекомендованная глубина 
                           сверления
 
H - высота алмазной плитки

H - высота 

HV10 - твердось по шкале vickersa

I -      рабочая высота

I max. - максимальная высота
                           обрабатовоемого материала

ISO - качество твердого сплава

K - ширина пропила

K min. - минимальный пропил

K max. - максимальный пропил

KR - внешний диаметр полученого      
                           элемента

L - длина/ширина

LA - отступ между крайнеми 
                           отверстиями

LB - базовоя высота

LH - направление оборотов (согласно 
                           правила левой руки)

N - растояние между зубьями

N / mm2 - сила слома

P - ширина корпуса пилы 

PH - дополнительные отверстия
                           (тип и расположение)

PTFE - политетрафторэтилен

R - радиус

RH - направление оборотов
                           (согласно правилам правой руки)

RPM - количество оборотов в минуту

S - тип крепления

S (mm) - диаметр хвостовика 

ShA - твердость по шкале shore'a

ST - шаг зажима

T - максимальная глубина
                           профиля/работы инструмента

TK - рассположение дополнительных
                           отверстий

TP - трапецеидальная форма зуба

V - количество подрезных лезвий 

Z - количество зубьев

ZM - диапазон крепежа

W - ширина



Обозначения

Поперечное пиление RH Правостороннее обороты

Продольное пиление
RH
LH

Правостороннее и 
левостороннее обороты

Продольное и попереченое 
пиление LASER

ABLATION

Заточка путем лазерной 
абляции

Пилы для многопильных 
станков STA Стальной корпус

Пазовые пилы Поликристаллический алмаз

Z Количество зубьев
СМЕННЫЕ
НОЖИ Инструмент со сменными 

ножами

ALU Алюминиевый корпус VHM Карбид вольфрама

HM Резец из карбида вольфрама SP Легированная 
инструментальная сталь

HSS HSS сталь
MEC

Механический корпус

VHM Монолит карбид вольфрама Аксессуары

MAN
Ручная подача LH Левостороннее обороты

NOISE
REDUCTION

Шумопоглощающая система SYM Симметричная конструкция

101

INOX
BODY

HM
BODY

Больше размеров сможешь найти на вебсайте:    www.ita.tools

корпус из нержавеющей 
стали > 32 HRC

корпус из твердого сплава



ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ
ИНСТРУМЕНТ

КАТАЛОГ
 Версия 1

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
СЕРВИС И ПРОДАЖА

Посети наш
онлайн каталог

www.ita.tools
�

� youtube.com/user/itatools

� facebook.com/ita.tools.poland

� ita.tools

� instagram.com/itatools

ITA TOOLS Sp. z o.o.

 � ул. Водна 9

  30-556 Краков, Польша

Отдел экспорта

 � тел. +48 12 306 79 03

 � факс: +48 12 306 79 08

� почта: export@itatools.pl




